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Informacje podstawowe

Dzigki technologii opracowane] wskutek wieloletniego doswiadczenia,
narzgdzia precyzyine i techniczne z diamentdw Diament nadal majg swoj
whiad w wiselu gatgziach przemysiu strategicznego.




Informacije podstawowe

PCD biament polikrystaliczny

( ﬂ J & P 1 | Diament pollkrystaliczny (PGD) jest uzywany do skrawania rénorakich materiaiéw

e T e Tk

niszelaznych i nismetalicznych.

Jast to doskonaly material na narzedzia skrawajgee wskutek jago wiasciwosci,
takich jak twardog€, kidra jest znacanie wigksza ni2 materialéw ceramicznych,
¢0 przekdada sle na diu2sza 2ywotnosé urzadzanla

Wiasciwosci Zastosowanie

Jadnalowe wiaSchwodol we wezysikich idenmicach.  Materialy metallezne nle2elazne.

Doskonals wmm na Scieranie {stopy aluminium, MM, stopy miedzi, weglik wolframu)
Metarialy niemetalicns.

YWiaschwa chropowalinsd powlerzchnl i _

o szkiamym/iworzywo sziucane, materialy ceramiczne)

Wyeoka przowodnos$é cieping.

PCBN Polikrystaliczny regularny azotek boru

Polikrystalicany ragulamy azotak boru (PCBN) jest uzywany przy skrawaniu
nimorakich materiatdw zelamych.

PCBN posiada dobrg wylrzymalosé na sScieranie i cieplo oraz wykazuje
doskonale rezultaty podczas skrawanla w wysokich predkosciach

Wiasciwosci Zastosowanie
Winsciwoaci idenbyeane we weystkich kierunlach. Matarialy metaliczne zelame.
T {Reln, proszek metaliczny,
; ik e SerEie stal hartowana Hre:»45, nadstopy)
Wysoka trwalndé chemiczna
Wysoka twardosé.
Wysoka przewodnosé ciepina




Informacije podstawowe

Gatunki PCD Diament

Gatunek Roamiar czastek [um]  Wiasciwosci Zastosowania
6553 ; e I'E:I:g :Imlar drabn. Wielorekie zastosowanie przy skrawaniu metali.
Doskonata | stz Stopy aluminium [Si<12%), dokiadne wykoficzenie stopdw miedz.
Maly rozmiar drabin.
Sp12 9 Wynoka pradkesé obrébid Dbrdbka drewna, kompozyty MDF, przednie wykoriczenie
alakirosrozying).
Dog tworzyw Szhucmych (ng. polimetakryian megdu).
. 5 Sradn| roamiar drobin. Ridmorakls zasipsowanis przy obrdbee matal | drowna.
Dobra jakedt polerowanta | ostrza.  Siopy aluminlum (Sl<12%), stopy miad2, widkna waglei-waglal.
Rimorakle zastogowania przy obrdbee metall | drowna,
2 e Do ocinege prremmacrini. Stopy aluminium (Sl<12%), stopy miactz, witkna waglal- weglel, .
: lar drobin.
5015 o5 E:Em f i, Sooy slurminium St-12%) przy sleswanii przerywaram . fresowanis), czssol Bminowans,
Duza odpomoét nia uderzemie. podsizwki pryzmowe, szozd prowardzace podinzymiace, plaierowanie weolidem wolframu.
Bardzo duzy razmiar drobin. Sinpy aliminium o wysolde] zavwartosol krzamu (St-1296) (rezowanis, inczenie, obribia zrubna).
SD23 30 Doskonala wylrzymaiost na Scleranis. - MMC (kompozyty o osnowle mataliczna)).

Doslonala odpomost na uderzenie  C&I {2eliwo z grafttem wearmilularmym).




Informacije podstawowe

Gatunki PCBN

Gatunek CBN Spoiwo Wiasciwosci Zastosowania
Zeliwo szars.
] Stale PCEN. Zeliwo z wysola zawartoscig chromu.
SB30 a3% Coramicne (AN} oskonata wytrzymalodé i éclerarie Spiek zedazny.
Stal hartowana (obriblca zgrubna).
SB31 85% Metaliczne {Go) Doskonata wytrzymakoss na Scieranie. Zediwn szare.
B s | - Zediwm szare.
SB12 0% Dsncws, na e tytanu m:l - R bl Stopy z proszku Zelaznego.
' Stop do napawanla {na bazla nikdu.
Progzok matalicany (gniazda zaworul.
SB13 5% Osnowa na hazlo tytanil Dobra odpomasé na 2udycla chamicme. Stopy 2 proszial 3elaznego.
537 60% Caramicane (TIH) Dobra wylrzymaioés na udoersnis przy wysoldsl Bperar. Stal hariowana (skrawanle wykaficzajace);

Dobra wytrzymalodd na Scieranie w wanmiach nisshabilnych,  Skrawanla czasle.

Toczenle stall hartowans];
a2 505 Ceramicane (TiC) Dobra odpomoét na aukycle chemiczna, przy skrawaniy r—
w wysokich predkosciach (>180m/min) '

Spiak Zedazny.
_ Toczenie stali hartowane);
5824 45% Ceramiczne {TIN} ™ ST akrawanle clagie, 2 rzadkim| przerwaml,
wysokich pradikodelach {180m/min) Sl B




Informacije podstawowe

Typowe parametry pracy PCD

Materlat Toczenle / Prodkose sirawanla Posuw Glehokoéé wolecla  Zalecany
cbrabiany frezowanie {m/min} {mmv/obrot) {mm} gatunek
Stopy aluminium Toczende 800 - 2500 0.1-04 0.1-30 SpH
(S14-8%) Frezowanls 1000 - 4000 01-03 0.1-20 SD12
Stopy aluminium Taczenke 800 - 2400 0.1-04 0.1-40 SD10
(519-14%) Frezowanle 700 - 3000 01-03 0.1-30 5D30
Stopy aluminium Toczenle 300 - 700 0.1 - 0.4 0.1-40 D15
(Si >14%) Frezowanla 400 - 800 0.1-03 0.1-30 5023
Stopy miedzi Toczenis 400 - 1260 0.08-0.3 0.05- 2.0 §D10
{mosigdz, braz) Frezowanle 400 - 1200 0.05-0.3 0.05-20 SD30
Zielony _— 30 - 100 0.1 - 0.4 01-1.0 8530
weglik woliramu 100 - 200 0.1 - 0.4 0.1-1.0 5015
Materiat ceramiczny Toczenle 50 - 100 0.1 - 0.25 0.1 - 05 8015
Kompozyly z widina weglowsgo  Toczenle 300 - 1000 0.1-04 0.1-30 D15
M$$ WZMACTENe g enln 200 - 1000 0.05- 0.5 0.1-80 S015
Diiiig Keztaltowanle 1000 - 3650 0.1-04 0.1-40 5D30
{np. MDF) Skrawanle 1500 - 4000 0.5-50 do 10 8015
Twardos¢

Wysoka

Wykaniczanie dokladne  Wykariczanie

Ogdine

skrawanie

Obrdbka zgrubna

Skrawanie
CzZesie

Warunkd skrawania



Informacije podstawowe

Typowe parametry pracy PCBN

Material Obrdbka zgrubna/  Predkosd skrawana  Posuw Glebokost welecla Zalecany
obrabiany Wykafczanie {m/min) {mim/obrot) {mm) gatunek
—— Obndbka zqrubna 300 - 1200 0.2-08 0.5-3.0 SB30, SB31
Wykaiiczanie 250 - 1500 0.1-0.3 0.1-04 SB31
. Obrbbka zgrubna 30 - 150 02-06 05-25 SB30, 8B3t
2o | ivwpniznng Wykaficzanie 30 - 150 0.1-03 0.1-0.3 SB12
har Obrébka zgrubna 30 - 150 0.2-0.5 0.2-0.3 SB27, SB24
i Wykariczanle 100 - 225 0.05 - 0.15 0.1 -0.5 =813, SB26
Proszek mefallcany Wykariczanie 100 - 200 0.05 -0.15 0.1-05 o813, SB26
Stal narzedziowa Wykariczanie 50 - 150 0.05 -0.2 0.05-05 SB13
Zeliwo Stal hartowana
A Twardosd A Twardosé

Warunki
sSkrawania
Przerywane Czesto N
prIarywans
Proszek metaliczny
A Twardoss
Wysoka
Miska
Warunki
skrawania
=
Czgsto
przarywans




Informacije podstawowe

Wykrywanie i usuwanie (ogoinych) usterek w narzedziach skrawajacych

Ustwania uatarek
Warunkd skrewanla Keztalt narzgdzia
Problem Gzynnik Promian
Prodkost o Wymiary  Rat Kat przyiozenia Kat zavkraglenia Powvierzchinia
skrawanla gkrawanla  natarcla narzadzda  wanlosu aslim pkadzania
mﬂm Zia wanmk skrawanla + - + +
i wanmid slarawania
Starcke lraterl 2k ulefscowderto coynnia - + . +
Zis wanmid sirawania
Wyiuszane sk Nisdokiadne ustawienia . ) ) N
YWibracie urzgdzenia
Narost na ostrzu
Wylaugzanle slg
Zamanie Madmiamy posiw = = +
Zhyt dire skrawane wymlary
Problemy e wanmki skrawania
z powierzchnig Ay comnik chiodzcy + i - & 2
shmijany 7ty ksztatt narzpdzla
Zbyt niska mac narzgdzia
Karbowanla Ziwt ticdy promiiar’ Zaokraglenia oatrza + ’ ” 5
Zhyt diize skrawans wymlany
Zhyt niska moc urzgdzenia
Tyt maly posuw
- Zhyt dute skrawane wymlary v - . .
Ziwt dusby promiar zankmglenia ostrza

+ Zwigkszyt - Zmnigjszy
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Informacije podstawowe

Tryb postepowania w celu rozwigzania problemow z narzedziem (PCBN)

01. Nadmieme starcie Krateru

Podejmowane dzistania:

Zmnigjszenie predkosc] posuwu.
Zwigkszenie predkosc posuwll
Zastosowanle czynnika chindzacego.

Wybdr gatunio z mnisjszg zawartoscig CBN.

02. Zbyt duze starcie powierzchni bocznej

Podejmowane dzisdania

Zmnigiszenie predkesci posuwu.
Zwiskszenie prodkosci posuwu.

Wyhdr gatuniu z wigkszg zawartoscia CBN.

03. Ziamanie
Podejmowane dziatania:
Zmnisiszenis prodiosei posuww
Zwigkszenie predkosci posuwL.
Zaprzestanie doprowadzania czynnika chiodzaceqo (przerwanie).
Zwigkszenie kata skosu i szerokosci.
Zastosowanie wigkszego promienia zaokraglenia narzedzia lub olaaglego oprayrzdowania.

04. Starcie karbu

Podeimowans dziatania:

Zwigkszenle kata wzniosi — zastosowanle wiiadek okragiych.
Zmnigjszenie prediosci posuwu.

Wyhdr gatunku z wiekszg zawarioécla CBN.

05. Wykruszanie sig krawedzi

Podejmowane dzialania:
Zastosowanie plytki Scigtej.
Zmnigjszenie predkost! skrawanla.
Zwigkszenie szbywnosci uldady,
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Prytki do toczenia

Kod metryczny

Kat praylozenia Rodza) plytki Grubosé
Kaztalt phylid Tolerancja Diugost krawedzi skrawajgcej Promief zaokraglenia ostrza
01. Kszialt piviki 02. Kat przytozenia (3. Tolerancja
— | ] O
-q-ﬂp- " w ™ -at—s-
>, | 7 Klassa m t Bd
| A +={). (05 +0.025 ==0025
@ F +0.005 0025 20013
[ C +0.013 +0.025 +0.025
H +0.013 0025 =0.013
E +{).025 +0025 =0.025
G +0.025 - +0.05 +0.13 20025 - 2005
04. HDdZE] DlYﬂﬂ M +=0.08 - =0.18 =013  =0.056- =013
U H1.013 - +t0.38 +0.13  +0.08 - +0.25
s i - o Okrag Tolerancia {mm)
‘ ‘ L J ' wpisany m d
ik b T M T
6.35 +H)E 013 =008 08
fed bt 9.52 +1.08 +(.13 +0.05 +0.08
\ | / | | 1210 +{1.13 +0.20 (.08 =113
15.88 +0.15 £0.27 £0.10 +.18
18.05 +0.15 +[.27 +0.10 +.18
: 25.40 +{,18 +0.33 +0.13 +{}.25
Specjalne 31.75 018 038 2013 2025

12



Plytki do toczenia

05. Diugosc¢ krawedzi skrawajgcej

C D E R 5 L v W 4
w, [ /7 [] O N\ 7 [\ =7
m
e e e
3.97 03 04 03 06
5.56 05 06 08 09 09 03
6.35 06 07 1 11 11 04
7.94 08 08 13 13 13 05
8.0 08
9.525 09 11 08 09 18 16 08 16
10.0 10
12.0 12
12.7 12 15 18 12 12 22 2 08
15.88 16 18 15 16 27 27 10
16.0 18
19.05 19 23 18 18 33 33 13
20.0 20
25.0 25
25.4 25 3 25 25 a4
32.0 32
06. Grubosc 07. Promien zaokraglenia ostrza
s g g 01 = 1.58mm 01=0.1R
:I ...ﬂ' T1 =1.98mm 02=0.2R
L ~ 1 02 = 2.36mm 04=0.4R
T2 = 278mm 05=0.5R
iy — 03 =3.16mm 08=0.8R
- ‘ T3 = 3.97mm 10=1.0R
04 =4.76mm 12=1.2R
05 = 5.56mm 16="1.6R
06 = 6.35mm 20=20R
--ﬁ 07 = 7.94mm 24=2 4R
8 = 8.52mm 92=3.2R

13



Plytki do toczenia

Piytki do toczenia PCD — 1

-

s

e

i4

Hr=n
L,

Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek

Kod metrycany Kod calowy D T R L aD21  SD12 5D30 SD15  SD23
CLawW0e0202 COEW2(1.5)0.5 0.2 O O

CLEW060204 COaW2(1.5)1 A e 0.4 o O O
CLEW0ITaN2 COBW3(2.5/0.5 D 0.2 - O o o

{CLEWOOT304 COGW3{2.5)1 0.4 O o 4 G
GUGW120404 COGWA31 e o 2. o 0 0 o
CCEW120408 COGWA32 0.8 0 Q0 e
Dane techniczne Wymlary {(mm) Gatunek

Kod metryczny Kod calowy D T R L SD21 8D12 SD3¢ SD15  SD23
COGWH 20402 CNGAA3{D.5) 02 0 o 0

CCEW120404 CHGA4S1 04 o o 0 o
COGW120408 CHGA482 127 476 08 45 o 0 0 o
CLGWT 20412 CHGA433 12 O O G
CCEW1 20416 CHGA454 1.6 C
Dane techniczne Wymiary {mm) Gatunek

Kod metrycany Kod calowy D T R L oD21 SD12 SD3A0 S5 8023
CPEWB0202 CPGW2(1.5)0.5 o s B 0

CPEW0B0204 CPEW2(1.5)1 0.4 Q O o

CPEW080302 CPGW32(0.5) 2 . © o

CPEW0B0304 CPEW321 agos 18 04 o 0

CPEWOS0308 CPGW322 0.8 o o 0 o
CPGWET304 CPGW3(2.511 3.87 0.4 O o 0 o
Dane techniczne Wymiary {mm) Gatunek

Kod metrycany Kod calowy D T R L sD21  SD12 S8DAG S5 SD23
DOEW070202 DCWALI0S o o 02 o 0

DCGWOT0204 DCEW2{1.5)1 0.4 < o

DCGW1 10302 DCGW32(0.5) 0.2 i Q O o

DOGW1 10304 DOEW321 18 04 o) o
DCGW11Ta02 DCEWAE2.50.5 i 0.8 O O

DCGW1 1T304 DGGW32.511 3.87 0.4 o 9 C




Plytki do toczenia

Piytki do toczenia PCD — 2

H)%

AN

SGGW

¥
‘“‘wn

o}

SNGA

L

Dane tachniczne Wymiary {mm) Gatunek
Kod metryczny  Kod calowy D Tl R L sD21 SMM2 SD30 SDis  SD23
DNGAT 50404 DNGEALST 0.4 @] O O
I 4,76
DNGA150412 DNGA433 12 O 0 O
- DNGA150604 DNGA411 127 04 45 © o o
DNGA150608 DNGA442 B35 08 O O O
T DNGA150812 DNGA443 1.2 0 O O
Dane technicane Wymiary {mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L sD21 S5D12 SD30 SDM5  SD23
] SCHGWIaT302 SCOW3(2.50.5 G W 02 o) O
\" SCLW0IT304 SGEW321 04 O O O
J}::_‘F SCGW120402 SCEWA30.5) 0.2 4.5 O O
s SCGW120404 SCEW43 127 476 04 s’ O O
I ") SCHW120408 50EW432 0.8 O 0 o)
SCEW120412 SCEW433
Dane techniczne Wymlary {mm) Gatunek
Kod metryczny  Kod calowy D T R L SD21 SM2 SD3D SDis  SD23
SNGADS0302 SNEA32{0.5) R 02 0 o
SNGADOD3I04 SNEA3Z1 0.4 o o
Il SNGA120402 SNGA4340.5) 0.2 4 o o
o SNGA120404 SNEA431 0.4 o O
| sHoAI20408  SNGA432 T o o o
SNGAT20412 SNGA433 1.2 o o o
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny  Kod calowy D J R L §D21 SD12 SD30 SD15  SD23
SNGNOS0302 SNEN32(0.5) - 02 0 o
SNGNO9D304 SNGN321 0.4 o 0 o
l[_ SHGNOS0404 SNGM331 S 04 o 0 o
SNGNOO0408 SNEN332 - 08 “3 %) o O
1|  SHGN120402 SNGN43{0.5) 55 02 '®) o Q
SNGN120404 SNGN4S1 0.4 o 0 o
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Plytki do toczenia

Piytki do toczenia PCD — 3

SPGW Dane tachniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny  Kod calowy D T R L SD21 sD12 SD3D SD15  §D23
SPEWDE0302 SPERN22{0.5) 6 g 0.2 O O G
{ \? SPEWDB0304 SPGW221 ' 0.4 O O o
= — .18
- i, IS %_ SPGW0S0302 SPGW32{0.5) 0.2 O O
- %;% ] 9.525 4.5
o ﬁ[ SPEW030304 SPEW3I21 0.4 O O
: LL Y SPGW120404 SPGW431 0.4 o O
127 4716 ————
SPGW1 20408 SPGWA320.8 0.8 O 0 s
TCGW Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metrycany Knd calowy D T H L sD21 &SD012 SD30 SDi5  SD23
- TCEWDR0202 TCGW1.7(1.500.5 - 0.2 Q 0
“\7 T TCGW090204 TOGWH .7{ .54 ' 0.4 Q ') o
% 0" 1cewiiozoz TCGW2(1 .50.5 - 0.2 ') O
" ) ki — 6.35 ———— 45
SN L] o TCEW110204 TCEW2{1 .51 0.4 0 O 0 o
& TCGWIBTS02 TOGWS{2.510.5 0.2
e » 9525 318 ——— © =
TCRWIGTI04 TOGWS{2.51 0.4 O 0 o
TNGA Dane techniczne Wymiary {mm} Gatunek
Kod metryczny  Kod calowy D T R L §D21 SD12 SD30  SD15  SD23
i TNGAT60402 TNGA32{0.5) 0.2 o 0 o)
L O —
L || TNGA160404 TNGA331 9525 476 04 45 ') O s
LYN = —
: THGAT60408 TNGAZ? 0.8 ' s O
TOEW Dane tachniczne Wymiary {mmj) Gatunek
Kod metryczny  Kod calowy D T B L SD21 $SD12 SD30 SDI5  SD23
= /\3 § TOEWDB0202 TOEW1.2{1.5/0.53.97 0.2 ») o 'w)
1 7390 = TOEWD90202 TOEWH.7(1.5)0.5 2938 02 4.5 0 O s
o I ﬂf} 5.55 E—
: TOEWDO0204 TOEW1.7{1.5)1 0.4 ') O o]
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Plytki do toczenia

Piytki do toczenia PCD — 4

Al

TPGN
i 2N —1
| §
TPGW
TS
AN AN S
13
VBGW
.
}j—

Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny  Kod calowy D i R L sh21 &2 SD30 SD15  SD23
TPGAQB0202 TPGA1.7{1.5)0.5 0.2 0 O

556 238 ————
TPGADS0204 TPGAT.7{1.51 04 o o o

45

TPGAT10302 TPGAZ22(D.5) 0.2 0 G o)

835 318 ——
TPGAT10304 TPGEAZ21 0.4 o o o 0
Dane technlczne Wymiary {mm) Gatunek
Kod meiryczny Kod calowy D T R L SD21 5D12 8D30 S5 SD23
TPGENOS0202 TPGH.7(1.5)0.5 - 0.2 o O o
TPGNOS0204 TPGN1.7(1.5)1 ' ' 04 o o o
TPGN110302 TPGN22(0.5) 0.2 o 0 O

B35 318 45
TPGN110304 TPGN221 0.4 0 O 0
TPGN16T304 TPGN3(2.5)1 0.4 O o 0

9528 397
TPGN16T308 TPGN(2.5)2 0.8 o o O
Dane tachniczne Wymlary (mm) Gatunek
Kod mefryczny  Kod calowy D T H L sh21 &D12 SD30 SDiS  SD23
TPEWDS0202 TPGEW1.7(1.5)0.55.58 . 0.2 0
TPEW110204 TPEW2{1.511 o 04 0 o o)
TPEW1 10304 TPGW221 318 04 iE G Q G
TPGW16T302 TPGW3{2.5)0.5 - 0.2 0 O o)
TPGW16T304 TPEW3{2.51 8.525 0.4 o o o o)
TPGW1 60404 TPGW331 476 04 o o o)
Dane techniczne Wymiary {mm) Gatunek
Kod meiryczny  Kod calowy D T R L SD21 SD12 SD30 S5 SD23
VBGW110302 VBGW22{0. 2 o Q

3 635 318 i .

VBGW110304 VBGW221 0.4 Q O ]
VEGW160402 VBWIH0.5) 0.2 45 o Q 0O
VBGW160404 VBGW331 9525 476 04 Q 0 o 0
VEGW160408 VBGW3320.8 0.8 o 0 o
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Plytki do toczenia

Piytka do toczenia PCD — 5

VCGW Dane tachniczne Wymiary (mm} Gatunek
] Kod metryczny Kod calowy D T i L sD21 SD12 SDA0 SD15  &D23
ﬂc} YOGW1 10302 VGEW22{0.5) 0.2 O O
) 635 318 ——
- = YCGW110304 VCGW221 0.4 o O a
) YCEW180402 VCGWSS(D.5) 0.2 45 O O O
I YOEW1B0404 VCAWSS 9525 476 04 O e 0 o
YOGW1BD408 VCGW332 03 o Q 0
Dane techniczne Wymiary (mmj Gatunek
Kod metrycany Kod calowy D T ] L SD21 SD12 SD30 SDi15  8D23
YNGATB0402 VNEA330.5) 0.2 o o Q
YNGAT60404 VNGA331 9525 476 04 45 O ' O o
YHGA160408 VHGA332 0.8 O Q o
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Plytki do toczenia

Ptytka do toczenia PCBN — 1

CCRW Dane techniczng Wymiary {mm) Gatunek
Kod meirycany  Knd calowy D T R L SB31 SB13 SB27 G5B2G 5B24
2 0. 2 O O
: L _LCEW0s020 COEW2(1.50.5 a5 pag 0
A e
o . o COEWOaTA02 COEW3(2.5)0.5 0.2 O o
] 8525 397 4.5
Ai; __+ _COGWOST304 COEW3(2.5)1 04 O o O
L | Y COGN120404 CCEWAa1 DA o o o
127 476 —
COGWH1 20408 COEW432 0.8 O o >
CNGA Dane technicne Wymlary {(mm} Gatunak
Kod melrycany Ko calowy D T R L §B21 SB12 SB30 SB15 S5B23
/3 CNBA120402 CRGA4S(0.5) 02 o s o
%\ I']  cneatz0404 CHEA431 0.4 O o
q 1 CNGA120408 CNBEA432 0.8 o o
i B 127 47 45
: : CNGA120412 CNGA433 1.2 O 0
@ - CNGA120416 CNGA434 1.6 Q o
CNGA120420 CHEA435 2.0 o o
CPCW Dane tachniczne Wymlary {mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D 1 R L SB21 SB12 SB30 SBiIS 8B23
CPGW0B0202 CPEW2{1.50.5 0.2 O O
P o 63 238 ——
—+  CPEW060204 CPaw2(1.5)1 04 o o o
I CPGWO80302 CPGW32(0.5) 0.2 iE Q Q Q
__» CPGW0S0304 CPEW321 _— 318 04 O 0 O
;] ¥ cPaw0s3os CPEW322 0.8 o o
CPGWOST304 CPEW3(2.5)1 387 04 o o
Dane technicame Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny  Kod calowy D T R L o821 SB1Z2 SB30 SB1§ BB23
kl{hu
—4. DEGWO70202 DCGW2{1.5)0.5 i THhE 0.2 Q
| DCEWO70204 DCEW2({1 54 0.4 O Q 0 O
= DCEW110302 DCEW32(0.5) Wik 0.2 i 0
_yv DCewi103nd DCEWS21 o ' 0.4 O o 0 O
5 " pcewi1Tsoz DCEW3(2.5)0.5 ' 867 0.2 O O 8]
DCEW11T304 DCEWS{2.51 0.4 O Q 0 0

19



Plytki do toczenia

Piytki do toczenia PCBN — 2

DNGA Dane techniczne Wymiary {mm) Gatunek
Kod metrycany Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 &B26 SB24
DNGA1504 D 1 0.4 O O O ¢
/} W GA NGA43
476 ——
/* 5 bt DNGA150412 DNGA433 1.2 o s
14
5 / . DNGA15060 DNGA44(0.5) 127 0.2 4.5 0 n) o
DNGAT50604 DNGEA44] B.35 0.4 O Q 0 Q
éﬁg - DNGA150608 DNGA442 0.8 O o Q o
SCOW Dane technlczne Wymlary (mm} Gatunek
Kod metryczny  Kod calowy D T R L 5831 SB13 SB27 5B28 G5B24
SCGWDAT302 SCOW3{2.5)0.5 0.2 0
: - 9528 Jd%7 —————
= % SCOWOATA04 SCEWI(2.51 0.4 o o 0 o
o LAY JE_
S L SCGW1 20400 SCOEWAS(0.5) 0.2 4.5 o o 0
. | &/ SCOW120404 S0EW431 127 476 04 o o0 0 o
SCEW1 20408 SCEWA32 0.8 o o O G
SNGA Dane technicms Wymilary {mm) Gatunak
Kod melrycany Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
SHGEADS0302 SNGAIZ(D.5) 0.2 o
8525 318 ———
= [ SHGADS0304 SHGAI21 04 o 0 o] 0
A i £ 7] SHGAT20402 SNGALI0.5) 0.2 i Q 0 o
. S | SHGA120404 SHGA431 — 0.4 o 0 o 0
e .|  sH@A120408 SNGA432 ' ' 0.8 o o o o
SHGA120412 SNGA433 1.2 O 0 o 0
SNGN Dana technicms Wymiary {mm) Gatunek
Kod metrycany  Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 SB28 SB24
SNGN0S0302 SNGN32{0.5) G 0.2 o
_ \/ﬂ SHGNDB0304 SHGN321 _— ' 0.4 o 0 0 0
o : I U SHGNDI0D4D4 SNGN331 ' 0.4 i o o ») 0
N SHGNDS0408 SNGN332 ik 0.8 » 0
25 o r,| SHGN120402 SNGNA3(0.5) 127 ' 0.2 o o]
SHGN120404 SNGNA310.4 ' 0.4 o 0 O Q




Plytki do toczenia

Plytka do toczenia PCBN — 3

SPGW Dane techniczng Wymiary {mm) Gatunek
Kod meirycany  Knd calowy D T R L SB31 SB13 SB27 G5B2G 5B24
SPGEWDGEIE02 SPGW22{(}.5) . 0.2 O O
= SPGWDEI3Nd SPW221 T 0.4 O O
| N B 1 SPEWIB03N2 SPEW32(0.5) - 0.2 - O
Mgt t .
il _——  SPGWD00304 SPEWI21 0.4 O o
| o o] § SPGWIZ0404  SPGWA3I I o o
SPGW1 20408 SPGWA32 ' ' 0.8 o o o
TCGW Dane technicme Wymlary {(mm} Gatunek
Kod metrycny  Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
TCEWDR0202 TCGW.7(0.5)0.5 - D2 o o
TCGW0B0204 TCGW1.7{1.5)1 ' 238 D.4 o o o
_ TCGEW110202 TCGW2(1.50.5 i ' 0.2 i o 0
= TCGEW1 10204 TCGW2(1.5)1 ' 0.4 o 0 O 0
TCGW6T302 TCOW3(2.5)0.5 0.2 O O
9528 318 —
TCEW16T304 TCGW3(2.5)1 0.4 0 0 o
TNGA Dane tachniczne Wymlary {mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T 3| L SB31 SH13 §B27 SB26 SB24
R THGA160402 TNGAS3(0.5) 0.2 0 o o
 AS —
1 -—-+  THGA160404 THGAS31 8525 476 04 45 o Q o
AN A _—
1 TNGA160408 THGA332 0.8 o 0 0
TOEW Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny  Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 SB26 §SB24
: /‘E ]f TOEW0S0202 TOEW1.2(1.5¥0.53.97 0.2 0 G o
a L i TOEWRON202 TOEW1.7{1.5)0.5 238 02 4.5 O 0 o
AGX H
8 5.56 —
I TOEWOO0204 TOEW1.7{1.5)1 0.4 o O O




Plytki do toczenia

Piytki do toczenia PCBN — 4

TPGA Dane tachniczne Wymiary (mmy} Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SB31 SB13 S5B27 SB26 SB24
. TPGADS0202 TPGAL.7(1.50.5 0.2 0 0
- 556 238 ————
/3 [FJ[ TPGADS0204 TPGA1.7{1.5/1 0.4 0 0 0 o
| L s 45
SEr o TPGAT10302 TPGAZ22{0.5) 0.2 o 0
. J 635 318 ——
TPGAT10304 TPGA2Z1 0.4 0 o ‘e o
TPGN Dane techniczne Wymlary {mm) Galunek
Kod mefrycany  Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
TPGMNOS202 TPGN1.7{1.5)0.5 0.2 O
Db 2.38
TPGNDS0204 TPGN1.7(1.5)1 0.4 O e & O
é TPGEN110302 TPGN22(0.5) 0.2 o
. 635 818 — —— 45
TPGN110304 TPGN221 0.4 o] 0 0 =
TPGEN16T304 TPGN3(2.5)1 0.4 o O o 0
9505 897 —
TPGEN16T308 TPGN3(2.5)2 0.8 o 0 o O
TPGW Dane technicmns Wymilary {mm) Gatunak
Kod metrycany Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
e TPEW080202 TPEW1.7{1.50.55.56 - 0.2 o
: v TPEWI110204 TPEW2(1.5)1 ' 0.4 » 0 o 0
S s 6a5 —
- £, TPEW110304 TPaWZ221 3.18 0.4 i o Q o 0
3 faR i
VARSZZAN e = TPEGWI8T302 TPGW3{2.5)0.5 - 0.2 o
|4 _TPGW18T304 TPGW3{2.5/1 8.525 0.4 o 0 o Q
TPEW180404 TPGW331 476 04 O 0 o O
VBGW Dana technicms Wymiary {mm) Gatunek
Kod metrycany Kod calowy D T R L SB31  SB13 6B27 SB28 SB24
_j: VBGW110302 VBGW22{0.5) 0.2 O
Ba 318 ——
; -{G = VBGWH 10304 VBOW?221 0.4 O O O O
/ VBGW1 80402 VBEW33(0.5) 0.2 4.5 o
——t
L& 1] if VBGW 60404 VBGW331 8525 4.76 0.4 Q Q O 0
' VBGWH 60408 VBEW332 0.8 o o 0 o




Plytki do toczenia

Plytka do toczenia PCBN — 5

VCGW

{ <&
Ty

VNGA

T
L1l

= :
‘:—*L

Dane technicne Wymiary {mm} Gatunak
Kod metryczny Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 9SB26 SB24
VCGW110802 VCGW22(0.5) 0.2 o]

8.30 3.18
VRGEW1 10304 VGGW221 0.4 O O O O
VOEW1 80402 VCGEW33(0.5) 0.2 4.5 o
VoGV 6040 VEGWA31 8525 476 0.4 Qo ] Q
VOGW1 60408 VCEW332 0.8 0 O 0
Dane technicme Wymiary {mm) Gatunek
Kod melrycmy  Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 5B26 5B24
VNGAT80402 VHGAZI(0.5) 02 o
VNGAT60404 VNGAJI1 8.52% 4.78 0.4 4.5 Q o o Q
VNGA160408 VNGA332 0.8 o O O Q




Plytki do toczenia

Piytka PCBN — 1

TNGH

L

Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek

Kod metryczny  Kod calowy D T R SB31 SBI3 SB27 5B2G SB24
CNGN120404 CNGN431 0.4 O

CNGN120408 CHGHN423 127 4.76 08 O

CNGN120412 CHGEN433 1.2 O

Dane technlczne Wymlary (mm} Gatunek

Kod metryczny  Kod calowy D T R SB31 SB13  SB27 G8B26 SB24
DNGNT20404 DNGN431 0.4 o

DNGN1 20408 DNGN423 127 4.76 08 o

DNGNN120412 DNGN433 1.2 O

Dane techniczne Wymlary (mmj) Gatunek

Kod metryczny  Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
SNGN120404 SNGN43 0.4 O

SNGHN120408 SNGN423 127 4.76 08 O

SNGN120412 SNGN433 1.2 o

Dane tachniczne Wymiary {mmj) Gatunak

Kod metryczny  Kod calowy D 4 R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
THGNT20404 THGN431 0.4 o

TNGNT20406 THGN423 9.525 4.76 0.8 Q

THGN120412 THGNAZ3 1.2 O




Plytki do toczenia

Piytka PCBN — 2

GCNGN

TNGN

Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metrycany Kod calowsy D T R oB31 SB13 SB27 SB2§ SB24
CNGNDB0202 CNGN3{1.3)(0.5) 0.2 Q o
9.525
CNGMNO20204 CNGN3{1.51 0.4 Q Q o C
2.38
CNGN120202 CNGN4{1.5K0.5) 0.2 Q Q o ]
12.7
. CNGN120204 CNGN4{1.51 0.4 Q Q a ]
Dane technicne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metrycany  Kod calowy D T R SB31 SB13 5B27 SB26 SB24
DHNGNO70202 DRGNZ{1 5.5 02 O 6]
6.3b
DNGNO70204 DNGN2(1.5)1 0.4 O 0 o} o
2.38
DNGN110202 DNGN3(1.5)0.5 0.2 O 0 o &)
9.525
i DNGEN110202 DNGN3(1.5)1 0.4 O 0 o ]
Dane technicane Wymiary (mm) Galunek
Kod metrycany  Kod calowy D T A SB31 SBI13 SB27 SB26 5B24
SRGNDG0202 DCGW3(1.5M.5 0.2 8 o
8.525
SNGNOSO204 DCGW3(1.5)1 04 O 0 O G
_ SNGN120202 DCGWA(1.5)0.5 2.38 0.2 0 0 O ]
J_L SNGN120204 DCGWA(1.5)1 127 0.4 Q Q o C
SNGN120208 DCGWA(1.5)2 0.8
Dane technicmes Wymilary {mm) Gatunek
Kod metrycamy  Knd calowy D T R SB31 SBI13 5B27 SB26 SBa24
TNGNO202(2 TNGN1.7{1.50.5 - 0.2 o o
THGNOS0204 TNGNT1.7{1.5H 0.4 Q Q o
THNGN110202 TNGN2{1.5§0.5 0.2
e 8.35 2.38 ° =
TNGN110204 TNGN2{1.511 0.4 o) 0 o
\_T‘ THGN160204 TNGN3({1.51 —_— 0.4 Q Q o
TNGN160208 TNGN3{1.5)2 ' 0.8 0




Plytki do toczenia

Ptytka PCBN — 3

CNGN Dane tachniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 &SB2G 2SB24
CHGNOSD404 CHGN331 0.4 o
8.525
A CNGNDI0408 CHNGN332 0.8 O
4.76
CHNGN120404 CNGN431 0.4 O
12.7
-+L|‘ CHGN120408 CHNGMN432 0.8 o
Dane techniczne Wyrniary {mm} Gahunek
Kod metryczny Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
DNGNT10404 DRGN331 04 O
g.525
DNGN110408 DNGN332 0.8 o
476
DNGNT 50404 DNGN43T1 0.4 o
- 12.7
: DNGN150408 DNGN432 0.8 o
SNGN Dane techniczne Wymlary (mm) Gahnek
Kod metryemmy Knd calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
H SNENOS0404 SHENI3I 0.4 O
9525
SNGNDS0408 SNEN332 0.8 O
4.76
SNGN120404 SNGNA31 0.4 O
12.7
SNGN120408 SNGNa32 0.8 o




Plytki do toczenia

Piytka PCBN - 4

CCGwW

DCGW

= L

T
1 1

Dane tachniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metrycmy Kod calowy D T R oB31 5B13 SB27 SB26 SB24
COGWDB0202 CCOW2{1.510.5 0.2 0 o
6.35 2.38
COEW060204 COEaW2{1.51 0.4 QO r 8
CCGWO80302 CCEW32(0.5) 0.2 Q O
8.525 3.18
CoEW090304 COEWa21 0.4 Q o G
Dane technicne Wymiary (mm) Gatunek
Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
CPEW2(1.5)0.5 0.2 0 O
6.35 238
CPGW2({1.5)1 0.4 0 o O
CPGW32{0.5) 0.2 0 o
9,525 3.18
CPGW321 0.4 0 G C
Dane technicane Wymiary (mm) Galunek
Kod metrycany Kod calowy b, T A $B31 SB13 SB27 SB26 5SB24
DLEWO70202 DEGW2(1.5)0.5 0.2 0 o
6.35 238
DCAAW070204 DCEW2(1.5)1 04 O O G
DGEW110304 DCEW321 04 O O G
9.525 3.18
DCEW110308 DCEW322 0.8 0 o G
Dane technicmes Wymilary {mm) Gatunek
Kod metrycany Knd calowy D T R o831 SB13 5B27 5B26 SBa24
DPGWO70202 DPEW2{1.550.5 0.2 Q O
6.35 2.38
DPEWOT0204 DPEW21.51 0.4 Q O G
DPEWT 10304 DPEW321 0.4 Q O G
9.525 3.18
DPGEW1 10308 DPEW322 0.8 0 & "




Plytki do toczenia

Ptytka PCBN — 5

RCGW Dane techniczng Wymiary (mm) Gatunek
Kod meineany  Kod calowy D T R SB31 5B13 SB27 5B2§ SB24
REGWOS0404 6 Q Q
ROGWO20408 4 318 Q Q Q
RCGW120404 10 o Q Q
RGEW1 20408 12 4.78 Q o Q
SCeW Dane technicane Wymiary {mmj} Gatunek
Kod metryczny  Kod calowy D T R 5B31 SB13 SBZ7 SB26 SB24
SCEW080404 SCEW2(1.5)0.5 0.2 Q Q
4.78 2.38
SCEWOL0408 SCEW2{1.5)1 0.4 ] Q 0
SCGW120404 SCEW32(0.5) 0.2 O O
SCEW120408 SCEW321 8.525 3.18 0.4 o 0 O
SCGW120408 SCEW322 0.8 Q Q (o]
SPRW Dane techniczne Wymlary {(mm) Galinek
Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
SPGW2{1.5)).5 0.2 O ]
B.39 2.38
SPGW2(1.511 04 O O O
SPEW32(0.5) 0.2 O 0
SPEW321 8.525 3.18 0.4 Q Q Q
SPGW322 0.8 Q Q 0
TCGW Dane techniczne Wymlary (mm} Gatunek
Knd meingeany  Kod calowy D T R SB31  SB13 SB27 5B2§ 5B24
TCGEW0S0202 TCGW1.2{1.5)0.5 - 0.2 O O
TCGW080204 TCEW1.2(1.5)1 - 0.4 Q Q 0
TCGW110202 TCGW2{1.5)0.5 S ' 0.2 O 0
TCEW110204 TCEW2{1.5)1 ' 0.4 O O O
TCGW180304 TCEW321 0.4 Q Q 8]
9.525 3.18
TCEWI160308 TCGW322 0.8




Plytki do toczenia

Piytka PCBN — 6

TPGW Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek

Kod metryczny  Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
TPGW020202 TPEW1.2(1.50.5 ‘o 02 0 0
TPGW0B0204 TPEW1.2(1.51 i 0.4 0 0 C
TPGWI 10202 TPEW2{1.5)0.5 £55 0.2 0 o

v TPEW110204 TPaW2(1.5)1 04 0 Q 0
TPGW1G0304 TPEWS21 0.4 0 0 C

9.525 3.18

TPGEWI60308 TPaW322 0.8




Plytka do frezowania

Kod metryczny

Promieri
Kat przylozenia Typ plytid Grubosé zackrgglenia ostrza  Skos
Waziaht plytkd Tolerancia Diupost lrawedz skrawalace) Kat wznlosu Klerunek
Kat przylozenia wniosu  skrawania
01. Ksziait plyiki 02. Kat przytozenia

B 5 F 25
G 7 G 80
D 15 G 0
E 20 P 11"

03. Tolerancja
i Tolsrancia (mim) Okrgg wpisany {mmj
e J I - il t Bd B35 0525 127 15875 1905 254
1 A +03.005 +1.0725 0025 ') o e O O O
= i E +0.025 0025 +0.025 o o o o £ 0
F +01 005 +0.025 +0.013 Q 0 O O ') Q
@d @d 3 +0.025 +0.13 +0.025 0 O o o 0 O
el — - = iz
b +0.013 +0.025 +0.013 0 ') O 0 0 O
+{.05 O O
o Sy L +.08 o
: S Fai +0.10 O Q
+ &, +0.13 O
S / +01.08 +0.05 o o
b / i +0.13 +0.08 &
% i +0.15 = 010 o o
.18 +0.13 0
» =i




Plytka do frezowania

04.Typ plytki
A 2

H [ ]
M

Y]

T

e 3

i

R

—

—

X

Specjalna

05. Dlugos¢ krawedzi skrawajacej

.C G RS T H 0
5.56 09

B.35 06 11

7.84 08 06 13

9525 08 16

12.7 12 0 s 05
15.875 1B 12 a7 {09

17.04 i5 07
18.05 19 19 33 10

25.4 25 a5

| g /\ ) O

— HF

06. Grubosé 07. Promien zaokraglenia 07 -1. Kat wzniosu i Kat wzniosu
| krag Katl JIo8 K3
| .,_% o1 = 1.59mm T A = 45°
(12 = 2.38mm /—\ 02 =0.2H /\i D = 80°
03 = 3.18mm | 04 = 0.4R ! ] | E=75°
- —T 05 = 0.5 F = 85°
"% E;i’gﬂ: /\“ ’F\%\E 08 = 0.6A e
08 = 5.56mm 13:1: o .
07 = 7.84mm 15 = 1.50 Kat wanlosu przyiodania
09 = 8.52mm 16 = 1.6 a .
24 = 2.4 O
32 =3.2R L |\
40 = 4.0R
B
08. Skos 09, Kierunek skrawania

11

|
.

R

'-'-
o

S L)

O3

Y

1)

‘;%_'

Y,




Plytka do frezowania

Piytka do frezowania PCD

LOCH Dane techniczne  Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny D T R L SD32 SD30 SD352 SD23  SD2
- 127 478 12 1905
3 LDGN190412R O O O
LFCN Dane techniczne  Wymlary (mm} Gatunek

Kod metrycany D T H L SD32 5D30 SD352 SD23 SD21

= ¥ LFCN190404 0.4 ® '®) ®)
s [ % 127 478 19.05
\o, LFCN190408 0.8 O O ®)
SECN Dang technicane  Wymiary (mm) Gatunek

Kod metrycany D T H L SD32 SD3D  5D352 SD23  SD21

1 . i l:“’:g.,._za_ I SECN 1203 127 238 23 07 O O '®)

SFCN Dans techniczne  Wymlary {mm} Gatunsk

Kod metryczny D T A L SD32 SD30 $D362 S5D23 sD21

B SHCN1203 12.7 3.18 2.5 O O O
ey




Plytka do frezowania

Plytka do frezowania PCBN -1

Dane techniczne  Wymiary (mm)

Gatunek

TEGN
114

TFGN
e | e
DI ,_f b “,:’I 4/\ ,f"fﬁ\

Kod metryeany D T A L 5p32  SD30  SDa5? 5023 S0
TECN1608 0.65 O @] O
9525 318 1.8

TECH160304 ROA O O O

Dane techniczne  Wymlary (mm) Gatunek

Kod metryczny D T o L SD32 SDS0 SDA5?  SD23 SDA
TRCH1602 g525 318 07 ns O O O

TFCN2204 127 476 18 05 O O O




Plytka do frezowania

Wkiadka do frezowania PCD

] _ i | | 3 Wymiary {mm} Gaiunek

— - —|—:1—| e

= N | r_ W H L W1 SD30 SD15
? @) - 12 135 12 30 O O

[ .
- 7 u | Wymiary {mm) Gatunek
RL00 = “5' \5 | :' __Li i W H L Wi SD30 SD15

i

= @3 - 12 135 12 30 O ®




Plytka do frezowania

Plytka do frezowania PCBN — 2

SOG127 x145R

Ol

01

|l

SDCG127 x145F

o A ]H]

01

*,

Dane techniczneg Wymiary (mm) Specyfikacia Gatunek

Kod metryczny D D1 T R Prawa lewa SB31  SB12

SDC 1276145 R-A i 12 O O O O
127 145

SDC12.7X14.5R-B 635 1.2 O O O O

Dane techniczne Wymiary {mm) Specyfikacja Gatunek

Knd melrycmy D D1 T R Prawa |ewa S5B31 5812

SDC 12.7X14.5 C-A 476 08 O O O @
127 145

SDC 12.7X14.5 G-B 835 08 O O O O

Dane techniczne Wymiary (mm) Specyfikacia Gatunek

Kod mefrycany D h T R Pawa |lewa SBE31 SB812

SNGN1 204-R100 478 12 O O O @
127

SNGN1206-R100 635 1.2 O O O O

Dane techniczna Wymiary (mm) specyfikacla Gatunsk

Kod metrycany D D1 i R Pawa Lewa SB31  SBi2

SOC 12.7%14.5 F-A 476 08 O O O O
127 145

S0C 12.7X14.5F-B 635 08 O O O O




Narzedzia | obciggacze

N6z do wytaczania PCD/PCBN

Specyfikacja Gatunalk

Prawa Lewa  SD31 shi2  SD27

0.1

0.3

104

SpecyTikacja Gatunek

Prawa lewa  SD31 sz  shz7

0.3

725




Narzedzia i obciggacze

N6z do rowkow PCD/PCBN

Typ plaski
Ty I L |
| |,
(8] S
=-H l_
\ -
Sl '
Typ trapezowy
2] | L
3|
=t
L—!R/-ZWL
Il
x’éi_q__%,, |
Typ trapezowy |ednostronny
;
. S e | =T
% ,1
£}

Wymlary (mm) Gahungk

W H R G E ¥ sD30 SD1Z
15 15 0.5 1.5 12 O @

2 15 0.5 . 12 O O

3 15 0.5 3 12 O O

4 15 0.5 4 12 O O
Wymlary (mm} Gatunek

W H R G E ¥ SDap  8D12
15 15 0.3 1.9 12 I O O

2 15 0.3 2.4 12 20 O O

3 15 0.3 3.4 12 g2 Q O

8 15 0.3 5.4 12 0 QO O
Wymlary (mm} Gatunsk

W H R G E ¥ sD30 SN2
3 15 03 1.8 12 0 O O

5 15 0.3 2.9 12 6500 O O

8 15 0.3 3.9 12 650 O O

: 15 0.3 5.9 12 650 O O




Narzedzia i obciggacze

Wkiadka do frezowania PCD/PCBN

i u . i Wymlary (mm) Gatunek
= ™ __I..:——.J—‘ =
= e | W H 2 Wi SB3 sB812 SB27
\ 7 | 12 12 30 13.5 O O O
e
5 Wymiary (mm) Gatunek
R100 .:
e W H L Wi aB31 SB12 oB27

; ' m\j T 12 12 30 135 O




Narzedzia i obciggacze

Narzedzie ogoine PCD/PCBN

Wymlary (mm) Specyfikacla Gatunek

%["' g W H R L v Prawy Llewy SD30 2 5B13 5826
z 10 10 0.1 80 45 O O O O O
P L 15 15 0.3 100 45 O O O O QO

Wymiary {mm) Specyfikacja Gatunek

:— - —H~3WH R L v Prawy  lewy SD30  SBI3  SB26




Narzedzia i obciagacze

Frez walcowo-czotowy PCD

1
L
@dl

R
=% L —
Wymiary {mmj) Gatunek
D di L R sh12 =030 D15
10 15 120 0.3 O G
12 15 120 0.5 O G
_ _ =
S
L
Wymiary {mm) Gatunsk
D d1 L R sD12 sD30 SD15
4 4 60 0.2 O O
5 80 0.3 O O
b 80 0.5 O O
B —
L
Wymiary {mm} Gatunek
i a1 L R sD12 SD30 SD15
4 4 60 2 O o
5 80 2.5 O O
6 80 3 O O




Narzedzia i obciggacze

Rozwiertak / wiertto PCD

e
|
|
I |
|
|
|
Bl

5 L 3
Wymiary {mm} Gatunek
D d1 L v R S012 SD30 SD15
10 15 100 0.1 O G
12 15 120 0.3 o o

W
.90,
(i
g

|

|
LBl

Wymiary {mm) Gahinsk

D di L v R S012 SD30 SD15
10 20 100 120 0.2 O O

12 20 120 120 0.5 o o

] ~
N,
5 N f g > _ _ =
. L -
Wymiary {mm} Gatunek
D d1 L v R sD12 5030 SD15
10 20 100 120 0.2 Q O
12 20 120 120 0.3 o O
14 20 120 120 0.5 Q O

4



Narzedzia i obciagacze

DS - 1

Kod Wymiary {mm)
AlA D L
1102 B
30
4 TYPE 5 = = l = 1104 g
| 1107 8
- - 1111 10 100
+1ﬁ, 1118 12
C TYPE = <t — — I- =
Kod Wymiary {mm)
L | {124 D L Vv R A
1102 6.3 25,4 80 ©
1104 a5 35.0 80 ° 0.1 15
1106 11.0 A0.0 B0 ®
Kod Wymiary (mim}
AlG D HD L L1
s TYPE e = I—‘:' 1201 27 12
| L1 1262 e 12 35 20
i 1207 g 26 16
1210 35 20
1211 1 18 40 25
e A }m — - I—r:I
=7 | L _Kod Wymiary (mmj}
G3G D HD L L1 ¥ R
1213 A7 8 16 i a0 ° 0.2
| Kod Wymlary (mm)
e @ — - AH D WD L L1
. 1301 5 12 27 12
- tl 1302 g 12 35 20
1308 11 18 35 20
i
C TYPE B }W = I~n=w Kod Wymlary (mm}
- C3H D HD L L1 y R

L1




Narzedzia i obciggacze

Kod Wymilary {(mm)

AIM D L B L 12 Stnzek
; R 1401 63 26 5 2 4 -~
‘ \ l o 1402 87 33 24 6
1403-1 27 7 21
@ 8 @'_ ] 14032 ° 315 255 " W
| L 1404-1 36 27 B
T U2 - 49 e 40 8 M
Kod  Wymiary {mmj
AlG D HD L1 L2
1201
)—L—‘ 1202
1207
= I - 1210
| 1211
L __l Kod Wymiary {mm}
C36G U HD L1 L2 L2 R
1213
o 3 Kod Wymlary {mm}
R 2 I A1l DXSkok HD L Li
2 1601 M8X1.25 13 51 43
L s 1602 15 57 49
| 1603 MIOXIS 18 B5 57
1604 18 445 32

C TYFE




Narzedzia i obciagacze

Kod Wymilary {mm)

. TAPER AlP O HD L L1 L2 StoZek
/ 1701 5.8 9 31 1740
I 1702 7.1 10 a1 9.5
=, - - 4% 1703 12 215
I e o LWL
! l 1704 A 18 42 25.9 14 MO
1705 12 18 57 40 9 MT #1
e b = L1 |
(=] |_ [
_Kod Wymiary {mm}
AlS DXSkok L K
1901 —— 16 1
1902 40 1.5
1503 M12¥1.75




Narzedzia i obciggacze

Diuto

DF - 1

Knd Wymiary (mm}
_E6K D L ¥ H
2101 12 28 55 5
2102 10 24 60 '
e Kod  Wymiary (mm)
o5 r:|| / _E6R D L v il Stozek
= 2201 14 44 55 i -
;ﬂ‘> [_ l 2202 12 40 &0 '
S
= -
ik M P 1.0
hh...
Y/
Kod mm
E60 D L V R
@ mI 2401 13 29 55 0.2
2402 10 24 80 0.3




Narzedzia i obciagacze

Wymlary (mm)

L

10

L
T
EEBE

12

#EII_

DF - 6

& =

46 ol Kod Wymlary (mm)




Narzedzia i obciggacze

Stozek
DF - 35
gli{ ‘:“nm o L ¥ R
}D =< i r:|I @ 5 10 50 o 03
F

47



Narzedzia PCD/ PCBN

Producent éwiatowej klasy narzedzi diamentowych | CBN

diamtronic

DIAMTRONIC

Wiktorow, 05-250 Radzymin
ul. Radosna 47A

tel. +48 502 570 421

e-mail: biuro(@diamtronic.pl



