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Informacje podstawowe

Rolka obciggajaca

Rolka obciggajaca uzywana jest w celu nadania wtasciwego ksztattu i ostrosci tarczy sciernej,

ktorej profil bedzie wowczas odwrotnoscia profilu rolki obciggajacej, aby tarcza scierajaca mogta
obrobiC dang czesc tak, ze bedzie miata profil identyczny z rolkg obciggajaca.

Rolka obciggajgca Tarcza ze spoiwem ceramicznym Przedmiot obrabiany

Podczas ksztattowania i obciggania tarczy sciernych do odpowiedniego ksztattu rolka

obciggajaca utrzymuje sprawnosc scierng tarczy, jej doktadnosc oraz zachowuje produktywnosc,
jak i jakosc w produkcji masowe;.

Rolki obciggajgce pozwalajg na profilowanie wiekszej ilosci czesci, przy rownoczesnym
zachowywaniu minimalnego odchylenia od zamierzonego ksztattu poprzez kondycjonowanie
tarcz sciernych w regularnych odstepach czasu podczas procesu scierania.

W porownaniu do obciagaczy jedno- i wielopunktowych, rolki obciggajace daja powtarzalne
rezultaty Scierania przy niezmiennych kosztach.
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Informacje podstawowe

Rodzaje rolek obciggajacych

Typ odwrotnie powlekany

Ten typ rolki obciggajacej jest wykonywany przy uzyciu metody powlekania galwanicznego. Ta metoda
produkciji jest uzyteczna przy skomplikowanych ksztattach i wysokich tolerancjach. Dzieki narzedziu tego
typu istnieje wiele sposobow polepszenia wynikow obciggania w zaleznosci od warunkow pracy.

Uktad diamentow: przypadkowy, uksztattowany wedtug wzoru

Rozmiar produktu: Srednica zewnetrzna: #60- #250mm
Szerokosc: 10-230mm

Typ spiekany

Ten typ rolki obciggajacej jest bardzo dobry w warunkach, ktore wymagaja wysokiej predkosci obciggania

| dobrej wytrzymatosci. Spiekana rolka obciggajaca jest wykonywana sposobem umieszczania recznego.
Realizowane jest za pomoca rolki obciagajacej spiekane;.

Uklad diamentow: mocne mocowanie, w sposob losowy, mieszanie

Rozmiar produktu: Srednica zewnetrzna: 315- 300mm
Szerokosc: 230mm

Typ powlekany galwanicznie

Taka sama metoda produkcji jak przy normalnych tarczach sciernych powlekanych galwanicznie zostata

uzyta do wytworzenia rolki obciggajgcej powlekanej galwanicznie. Ten typ rolki ma bardzo duzg site
spojenia ziaren oraz duzg tolerancje na specjalne zabiegi.

(Ten typ rolki jest uzywany wroznych warunkach)

Uktad diamentow: przypadkowy
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Informacje podstawowe

Szczegoty produkceji rolek obciagajacych oraz proces wytwarzania

Typ spiekany

Metoda produkcji Typ odwrotnie powlekany Typ powlekany galwanicznie

Mocowanie reczne Mieszanie
Rozmieszczenie ziaren diamentu  Przypadkowe Przypadkowe Regularne Regularne
Stosowany rozmiar ziaren #20 #80 #30 #80 #16 #20 #30 #80
Przeznaczenie (ksztatt) Ztozony / Gladki Prosty Ogoiny Garnkowy prosty
Metoda obciggania Wglebna Przesuwanie Wgtebna / Przesuwanie Przesuwanie
Gtéwne zastosowanie /t%?ssz? — Scieranie kot zgbatych J/Cm;kikggmowe /Sﬂggﬁffﬁf AW
Doktadnosc geometryczna © O O
Chropowatosc powierzchni O O A
Okres uzytkowania O O A
Sita obciggajaca - O
Gtowne wiasciwosci valwyzsza precyzia/ Frofll gragk Scieranie kot zebatych Mozliwa dowolna koncentracja Stata zdoInosc obciagania

/ Profil ztozony

/ Wysoka zdolnosc obciggania

Procesy wytwarzania
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Informacje podstawowe

/normalizowane dane projektowe

Pozycja  Wspotczynnik Symbol Doktadnosc (mm) llustracja
Wybieg i + 0.002 A|Profil 0.005|A
" L L
Szerokos¢ L + (0.002 !
IJ L o)
Promien R + 0.005
[ 0.002
Krok S + (0.001 R =
Profil Kontur X + 0.002
— | 0, 002
Kat 0 ] ;
&
Odchylenie : + 0.002
od ksztattu prostego . o > Al &
i P = P e
Skok P + 0.002
Skok sumaryczny nP + 0.004
.. //|0.002]
Srednica y H + 0.005 o
| . Profil 1L 0.008
Rownolegtosc // + (0.002 I/q ‘ Profil  O.002
Korpus
Prostokatnosc 0 +0.002
)
T I
Wybieg | + (0.002 S
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Informacje podstawowe

Wykaz specjalnych rolek obciggajgcych

Rolka obciggajaca ze wzorem sitowym

Wiory pochodzace ze scierania moga zostac tatwo usuniete
podczas procesu dzieki odstepom pomiedzy kamieniami,
ktore uktadajg sie w ksztatt sita.

Rolka
obciggajaca
spiekana

Patent Nr 10-0593150 / 17 czerwiec, 2007
Rolki obciggajace i metoda produkcji.

Rolka obciagajaca
ze wzorem sitowym

elueb19qo 9soujopz

(odwrotnie powlekana)
Wiasciwosci

Sita stanowig 50% widocznej powierzchni rolki. Rolka
utrzymuje 30% mniej obcigzenia pochodzacego z procesu

. . ’ . . e Rolka obciagaj
obciggania w porownaniu z rolkami silnie u:wru’:}nigizﬂ?:?;;ana

skoncentrowanymi.

Chropowatosc powierzchni

Rolka obciggajgca z kwadratowymi stupkami diamentowymi

Wiasciwosci

Wyzsza wytrzymatosc ziaren diamentow.
Doskonata odpornosc cieplna.

|dentyczny ksztatt ziaren diamentow.
Rozne ksztatty i rozmiary.

Rownomierne zuzycie catej powierzchni
obciggacza.

Mozliwosc obciggania i ksztattowania tarcz
do dokfadnego profilu.

Mniejsze koszty podczas produkcii.
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Informacje podstawowe

Kontrola rolek obciggajacych

Wymagana dokfadnosc rolek obciagajacych ciggle staje
sie coraz bardziej wieksza, rzedu mikronow i mniejszych.
W celu zapewnienia wymaganej doktadnosci stworzyliSmy
idealny system kontroli, sktadajacy sie z najbardziej
aktualnego wyposazenia.

Oznaczony zostat jako Centrum Technologi
/aawansowanej (ATC)

Certyfikat: 1.S.0 9001:
2000 z Ta V Rheinland w Niemczech

Opis kontroli

Rolka obciggajaca

A. Srednica wewnetrzna (trzypunktowe narzedzie pomiarowe)

B. Wybieg (powierzchni podziatowe))
Przyrzad mierzacy zaokraglenie (Taylor Hobson)

C. Wybieg profilu
Przyrzad mierzacy zaokraglenie (Taylor Hobson)

Probka do badan (probka wycieta)

A. Pomiar profilu
Sprzet do pomiarow profilu.
Projektor (Mahr, OKM (Carl Zeiss))

B. Chropowatosc powierzchni
Sprzet do badania chropowatosci powierzchni (Taylor Hobson)

Probka wycieta Probka wycieta
(Cylindryczny) (Ptaski)
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Typ | ksztatt

/astosowania typu odwrotnie powlekanego

kozysko piasty, kulkowe, stozkowe,
topatki sprezarki i inne elementy precyzyjne.

Jednostka: mm

Y 2 10
M. 2L (minimum = 2 mm)
R > 1

Srednica zewnetrzna < 200

Narzedzia jak: uchwyty narzedziowe,
gwintowniki i zebatki.

Jednostka: mm

P. 2 0.5

Szerokosc < 200

Czesci samochodowe jak przeguby homokinetyczne
| zawory, sruby z nakretka kulkowa, prowadniki
prostoliniowe, itd.

Jednostka: mm

Y 210
M. 2L (minimum = 2 mm)
R 2 U:3

Srednica zewnetrzna < 200

Czesci lotnicze, w tym fopatki turbin, Scieranie
precyzyjne w roznych gateziach przemystu.

Jednostka: mm

R 20,3

Srednica zewnetrzna < 250
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Typ | Ksztatt

/astosowania typu spiekanego

Tarcze (Srednica wewnetrzna) (w tym tarcz
ceramicznych), obcigganie do wymaganego

ksztattu.
Jednostka: mm

© > 30°

R 210.1

Srednica zewnetrzna 30 - 200

Obcigganie tarcz (srednica wewnetrzna)
(w tym tarcz ze spoiwem ceramicznym).

Jednostka: mm

© 2 307

R 2.1

Srednica zewnetrzna 15 - 200

Waty korbowe, wat krzywkowy, scieranie
bezkiowe (Srednicy zewnetrznej, np. zawory)
oraz obcigganie poprzeczne.

Jednostka: mm

R 2 (.1

Srednica zewnetrzna 40 - 300

Czesci samochodowe jak klatki, obudowy,
przeguby uniwersalne, waty pompy.

Jednostka: mm

Y > 8
M 2 0.5 L (minimum = 2 mm)
R 2 2
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Typ | ksztaft

Wstep do obciagaczy kot zebatych

Scieranie kot zebatych jest jedna z najwazniejszych metod produkcii
Z Wysoka precyzja.

Scieranie precyzyjnych k6t zebatych przy pomocy tarcz Sciernych
slimakowych byto znane na catym swiecie przez wiele lat jako najbardzie
ekonomiczny proces.

Diament s.c. produkuje diamentowy obciggacz kot zebatych od modutu 0,5
(DP50.8) odpowiedni do wszystkich uktadow obciggania razem
z modyfikacjg sciecia, modyfikacja gtowy i innymi czynnikami
wystepujgcymiw systemach obciggania.

Dostepne s3 diamentowe obciggacze powlekane galwanicznie
(pojedyncza warstwa) oraz spiekane.

Rodzaje obciggaczy kot zebatych

Typ tarczowy
(Tarcza obciggajaca do kot zebatych ze stozkiem pojedynczym)

Tarcze obciggajace sg uzywane w parach, kazda ze swoim
wiasnym wrzecionem napedzanym.

Skok slimaka sciernicy moze byc regulowany poprzez
zmiane odlegtosci pomiedzy tarczami.

Gtebokosc profilu slimaka moze byc¢ indywidualnie dobrana
| moze zostac uzyta w roznych modutach, jesli wymaga
tego sytuacja.

Tarcze obciagajagce mogg zostac odnowione poprzez
ponowne starcie lub powleczenie korpusu.

Typ podwaojny
(Zestawy obciggaczy kot do obciggania jednej bruzdy)

Systemy rolek z profilem diamentowym z obcigganiem
bruzdy Kkota.

Mozliwe sg rozne konfiguracje obciggaczy w celu
zoptymalizowania obciaganych sciezek i w ten sposob
umozliwienia skrocenia czasu obciggania.

Sprawdzony szybki czas ustawienia | zmiany narzedzi.

Wszystkie ustawienia modutow obciagaczy moga zostac
wzmocnione na srednicy kota wierzchotkowego.

Narzedzia moga zostac odnowione poprzez ponowne
starcie lub powleczenie korpusu.
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Typ pojedynczy
(Tarcza obciggajgca do kot zebatych ze stozkiem podwojnym)

Systemy rolek z profilem diamentowym z obcigganiem dna
bruzdy kofa.

Pozycjonowanie poszczegolnych narzedzi moze byé osobno 7 Y ¥

ustalone, ale ich wzor zalezy od obrabianego przedmiotu.

Narzedzia powlekane galwanicznie dodatnio moga byc
odnowione poprzez ponowne starcie lub powleczenie
Korpusu.

Typ skokowy
(Petny Profil Obciggaczy do kot zebatych)

Odwrotne metody przetwarzania i powleczenie galwanicznie. [ =

Szczegolnie odpowiednia do zakresu modutow <1,5.

Petny profil obciggacza jest uzywany jako pojedyncze
narzedzie osadzone na trzpieniu napedzanym.

Systemy rolek z profilem diamentowym z obcigganiem dna
bruzdy kota.

Do obciggania jednej bruzdy lub wielu.



Formularz ankietowy

01. Informacja o urzadzeniu

Typ urzadzenia :

Wytworca i model :

02. Informacje o obrabianym przedmiocie

Nazwa czesci :

Materiat :

Chropowatosc powierzchni :

Obrobka cieplna (HRc, Hs, Hv):

Ciggnienie :

03. Informacje o obrabianym przedmiocie

Rozmiar i wytworca :

Inne :

04 . Informacje o obrabianym przedmiocie

Predkosc tarczy :

Predkosc toczenia wzdtuznego :
Przerwa pomiedzy obcigganiem :

Predkosc obrabianego przedmiotu :

Predkosc skrawania :

Czynnik chtodzacy :

PredkoSC posuwu :

Przerwa pomiedzy wyiskrzeniem :

05. Warunki obciggania

Predkosc obciggacza:

Predkosc skrawania przelotowego :

Kierunek Obrotu Narzedzia:

Czas obciggania :

Predkosc obciggania poprzecznego:

06. Inne
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