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Informacje podstawowe

Jak zamowic Tarcze diamentowa i CBN
Aby pod kazdym wzgledem spehni¢ Twoje oczekiwania potrzebujemy nastepujacych informacii:

01. Ksztatt | wymiary tarczy
02. Wielkosé ziama materighu ciemego {(w jednostkach Mesh, patrz: Tabela 1)

03. Koncentracja

04. Spoiwo (Zywiczne, ceramiczne, metaliczne, powlekane galwanicznie)
05. llosé

06. Dodatkowo, w celu dokiadnej produkcii, prosimy o podanie

nastepujgcych szczegolow:

A. Warunki pracy:

o Mazwa urzgdzenia i liczba KM. « Posuw poprzeczny. @ [zas cykiu.

o Obroty {na minutg) tarczy diamentowej lub CBN. e Posuw wglebny (mm/przejscie). e Meinda fclerania.
e Obroty (na minute) obrablanego przedmioty. o Catkowita predkost usuwanla naddatia) materialu. e Czynnik chiodzacy.
o Prodkose stolu {m/min). e Warunki mokre lub suche. # Metoda obciggania.

B. Obrablany przedmiot:
o Material, z kibbrego Jest wykonany przedmiot. e Kszizlt o Twardost

C. Wymagana Jakosé:

e Chropowsatosc powierzchni # Koncentrycmose. e ProstoliniowosE.
{Rmax, Aa lub Rz).

D. Wymagana Jakosé:
Przy powhdrnym zamodwienlu prosze sprecyzowad numer kodu produkty, kidrym oznaczona zostala poprzednila tarcza.
Odnosnlk: Prosze stosowag sle do listy, kidra ukazuje wszystikds czynnikd, kitre wplywala na wydajnosé sclerania tarcz.

&« Inne.



Informacje podstawowe

Czynniki wptywajace na wydajnosSc scierania

Rodza] matariatu
o

BgO Wywaenla Jakosé matarig 100 Manualna / Automaiyczna

Rodza] drobin Wibracje Dokiadnogt Doplyw

—— S — Sexia Warunk| podczas Sclerania,

RoZmiar drobin  coneii o Obrabiany cieplnie lub nie Temperatura hatas, palsnle slg

Koncentracia Wymiar Keztalt Rozeieficzalni

Tooiote S Tolorancla obrdbi hoke

Spolwo mgclaﬂmgu Precyzyjnost Pokania kadcdwid wiotows]

Trzonek Standard zlaren papezadaie) ol Altracja

Tol fradn

v

Material Scierny Obrabiany przedmiot Czynnik chiodzacy Obsiuga
—_—i————— 0 e 4 ST

Urzgdzenia Przedmiot obrabiany Mocowanie tarczy

Konsarwacia Pradicodd siplu ] Postep obclggania tarczy

Stan czynnika chiodzgcego ole) Pradkoét chwodowa tarczy Wywazenia

Diokdadnodt trzplenla obrotowego Przerwy przy obclgganhy tarczy

Liczba koni mechankzmeh Ciénlania postw wotebnego

Moc odpylacza A |

Dbclaganie | wynfwnanls Predkosé owa

Rodzs] maszyny abrabianego przedmictu



Informacije podstawowe

Kryteria doboru Tarcze diamentowe i CBN

01 03 5 07
Rodzaj materiatu sciemego Stopiefi twardosci Rodzaj spoiwa Czynnik chiodzacy
=
g2 04 06
Rozmiar ziaren Koncentracja Gruboé¢ materiatu clernego
01. Rodzaj materialu $ciemego 02. Rozmiar ziaren
D - Diament naturalny. US(IS)Stta  FEPA(um) Zastosowanle US(JIS)Sta  FEPA(um)  Zastosowanis
SDC - mﬂgﬁwmﬁnm. 40/ 50# D 427 500 # 22 - 36
CBN - Regulamy azotek boru. 50/ 60 # D 3 i il Rocirime
60/ 80 # D 252 1000 # 15-25
1200 # 10 - 20
: . a0 7100 # D 181
03. SI:ODIEI’I twardosci T b 1500 # 8-16
J - D migdesd P - Twardy 120/140 8 D 126 — :;]:;: ::3
L - Miskk A - Duel twardodcd 1407170 # D 107 pree X
N - Normalny 170/ 200 ¢ D o1 i 55
200 / 230 # D76 B0 # 5.4 Polerowanic
: 23072708 (b6 12000 # 1-3
04. Koncentracja 2707 495 ¢ D54 I =
50 =22ctom’ 100 =4dctem' ~ =/40F DA 20000 0-1
75 =33cem’ 125 =55 oo’ il S .. ik DR
150 =6.6 ciiem® Rozmiar ziaren {m)~15000/M (M: Rozmiar sita)
05. Rodzaj spoiwa 06. Grubos¢ materiatu Sciemego 07. Czynnik chiodzgcy
B -Zywiczne V- Ceramiczne X Warstwa W = Wigotny
M -Melgicme BP - Powlelane galwanicmie 0 = Suchy
W/O = Wilgoiny oraz suchy



Informacje podstawowe

Wiasciwosci materiatu $ciernego Tarcze scieme diamentowe i CBN

Wiasciwoscl matariahy sclemeago, kire decydula o zakresls zastosowalh tarcz diamentowych oraz CBN

Wiasciwosel Jodnostka Diament CBN

Gesiodd g/om’ 352 348
Twardost {wg Knoop) kg/mi’ 7,000 4,700
Twardodt (wg Mosh) - 10 g-10
Termostabilnosé °C - 700 1,100 - 1,400
Wzl chemlcany = G B/N

Wiasciwodci fizycne diamenrtu | GBN

H {wg Knoop)
7,000
6,000

3,000

4,000

3,000

2,000
1,000

Diament i CBN 83 twardsze niz konwencjonaine materialy scieme, kiore skiadajg sip z materialiw ceramicznych.

Zmiany cigzaru o)
20

0 CBN @A
-10 : :
-20 \

- ‘JIA (Alr} CEN  (Stream)

- 40 200 400 600 1,000 1,200 \1 ,400
Temperalura {°c)

CEN przejawia wioksza odpomosé niz diament na utlenianie w wysokich temperaturach, a takze wykazuje mniejsze
Zmiany cigzaru spowodowane przez utienianie.



Informacije podstawowe

CBN Regularny azotek boru
CBN, w twardogci ustepuje tylko diamentowi, posiada nastepujace specjalne wartosci

Uzywanie CBN do stali

Przy scieraniu stali GBN jest bardziej odpowiedni niz diament. Duza ilosé ciepta jest generowana welartek tarcia pomiedzy
obrabianym przedmictem a ziarnami tarczy Sciernej. CBN wykazuje wysoka odpomosé cieping do ok, 1200°C, podczas gdy
diament jest painy i zaczyna utieniad sic w temperaturze ol.600°C. GBN nie reaguje réwniez z metalami zawierajacymi
2plazo, natomiast diament jest wrazdiwy na dzlalanis takich metall, gdyz skiada sle zwegla.

Uzywanie CBN do stali hartowanych

Skl hartowana {od HRCB0 w gire) moze by obrabiana przy pomocy turczy scieme) ze spoiwem aywicznym, kidra zawiera CBN
pokryty nildesn. Posiada ona dobre whasciwosc $cieme podezas obrobki réznyeh rodzapiw metali, jak np. stop inconed 800 {stop nilkdu
z domieszikg chromu - 18% - oraz 2edaza 7%, Incoloy, Niconic, Hastelloy, oraz bardzo duig odpome$t cieping przy obrdbce stopdw

| materiatdw magnetycznych jak Alnico.

Scieranie stali miekkiej
Tarcea dclema z CBN 28 spoiwem metallcznym Jest praydaing podezes Scierania stall lub 2elhwa o twardodel pontze] HRGS0. Z uwagl

na to, za powlarzchnia ziaren CBN reaguje chamicanle ze spolwaim metallcznym, tarcza tego typu posladals doskonale zwizzanle
| dzigkd tamu czynlg Scleranie stall migkkich fatwym | tanim.

Doskonale wiasciwosci scieme CBN

Niska temperatura Sclerania. Wyzszy wapdiczynnlk sclerania.

Doskonaka zdolnos¢ scierania Dluzszy olaes pomigdzy obecigganiem.

Diuzsza 7ywonost. Doldadne wymlary.

NEsze koszty. Polepszenle warunkow pracy.
Zastosowanie

CBN zaleca stosowac sig przy Scieraniu, docieraniu, gtadzeniu oraz polerowaniu nastepujgcych materialdw:
Narzed#ia thgce. kowyska wateczkowe.

Formy odiewnicze. Czosci maszyn wylwarzajgcych cidnienie oleju.
Gzedci samochodowe. Gzesci silnikéw odrzutowych.

Kulg. Inna.



Informacije podstawowe

Kryteria doboru tarcz diamentowych i CBN

Twardosc
Dznacza opor stawiany przez spoiwo podczas usuwania Ziaren tarczy w trakeie procesu scisrania. Od poziomu neutralnego N,

zmierzalac do A, sita wiazania spada, a wiaschwoscl Scleme polepszalq sle. 7 drugle] sirony, zmilerzalac do Z, fywotnosé tarczy
ulega zwigkszeniu, a wiasciwosci Scieme zmniejszajq sig.

A - Optymalne C - Migkkie
4 e PR Sl Dy
h h . ¥ o= . AR ;' n
Kierunek Scierania Kierunek Scierania IKGerunek Scierania

OdpormoéE na scisranie tarczy Sciemej jost bardzo waznym czynnikiem w irakeie prowadzenia tego typu prac. W odniesieniu do
diagramu A, tarcza o optymalne] odpomogcl na Scleranle wykazule wiasciwe krawedzie ziaren diamentowych, kidre
umoziwiaig dhuzsza Zywoinost tarczy oraz niskie opory podezas Scierania. W odniesieniu do diagramu B, spoiwo o zbyt duzej
twardosci uniemozliwia wystarczajacy ekspozycje ziaren diamentéw, co powoduje niewystarczajgce wiasciwosci Scieme.
W odnlasleniu do diagramu G, w przypadiu, gdy spolwo nie jast wystarczajaco sline, aby utrzymac zlarna diamentows podczas
scierania, ziarna $cierajgoe moga tatwo odpasé, co ma ziy wplyw na 2ywoinosE narzedzia.

Koncentracja
Koncentrac)a |est okreslana jako objetost ziaren materat $clemego przypadalaca na jeden centymetr szedclenny (1cm?).

Jezell koncentracja wzrasta, zywolinast tarczy rdwniez wzrasta.

Wyzsza koncentracja daje réwniez lepsze rezultaty na materiale, z jakiego zostat wykonany obrabiany przedmiot, jak np. make
spekianle oraz lepsza chropowatosé powlerzehnl. Jednale w miare Jak wzrasta koncentracia, koszty ndwnle wzrastala,
ale sam proces Scicrania sizje sig gorszy.

{(przykiad) jesli koncentracja wynosi 100,
- ot = 4.4 zZiaren/om’®
-Waga = 1 ziamo x 0,2g = 0,88g/cm’
- Objetost = 25 %

Powyzszy wzir ma zastosowanie zandwno do Diameniu jak rdwniaz do CBNL

Rozmleszczenie
Zigren

Knnceniracla 25 50 75 100 125 150 200
Liczha Zgren /o’ 1.1 2.3 33 44 5.5 66 8.5
Obigtoét aren (%) 6.25 125 1875 25 3125 375 50.0




Informacje podstawowe

Spoiwo

W celu efektywnego Scierania szerokiego zakresu materiakdw, uzywa sie rdznych metod wigzania, ktdre
majg zapewnié¢ mocowsnie ziaren Scierajacych do powierzchni srodka tarczy. Zazwycezaj stosuje
sig spoiwa zywiczne, ceramiczne, metaliczne oraz powlekane galwanicznie.

Spoiwo zywiczne (nr kodu: B)

Spoiwa Zywiczne sg wylwarzane z mieszaniny olreslonych ilodci zywic fenclowych lub polimidowych oraz $rodka
wypeinlajacego. Spolwo Hywiczne fenolows Jest obscnle najczescle] unywanym, ale spolwo pollimidowe est czesto LEhywane
w celu zwigkszenia odpomosci na Scieranie tarcz. Zywica fenolowa jest stosowana przy farczach diamemtowych z GBN przy
dcleraniu wykoficzenlowym lub podrednim oraz wykazuje riZzne wiadchwoscl przy zmieszaniu z wypemnlaczaml organicanymi
lub nisorganicanymi.

Tarcze ze spoiwem zywicznym moga by¢ projekiowans do wiycia zarbwno na mokro, jak i sucho, wykazuja dobre wiasciwosc
przy obrablanlu skrawaniem.

Spoiwo ceramiczne (nr kodu: V)
Spoiwa ceramiczne posiadajg wickszg site wigzania niz spoiwa Zywiczne.

Tarcze ze spoiwem ceramicamym, wykorzystywans z powodzeniem przy obrébce skrawaniem, wytwarzajg wlaschwg
chropowainsé éclerang] powlerzchnl, majg wysoks odpomost na Scleranle oraz zachowu|a swolg formg | prasty kszialt.
Porowatos¢ (obacnosé pordw) lub struldur otwartych tarczach ze spoiwem ceramicznym moze bvé kontrolowana, dostarczajac
pojemnik na okuchy, czynnika chiodzgcego oraz zapobiegajgc obcigZeniu krgzka.

Zaopatrzona w diamemtowe rolki obciggajgce, tarcza ze spoiwem ceramicznym moZe byd stosowana w czesciach
samochodowych, Jak | przy obrébce otworow iodysk.

Spoiwo metaliczne (nr kodu: M.)

Spoiwa metalicane sa wylwarzane z mieszaniny nanych proszikéw metalicznych, jak np. kobalt, miedZ, mosiadz, zelazo, cyna,
nikisl, wolfram, srebro, ltd. Tarcze ze spolwam metalowym wytwarzane s poprzez stosowanle metalurglcznych metod obrébkl
wyZe| wymienionych proszkow | 55 uznawane jako jedne z najlepszych jesli chodz o zdolnosci uirzymywania ksziatiu, wysoka
adpomosé na cleranls oraz mocng strukdurg. 53 uywane zgodnla z przeznaczeniem w takich galezlach przemyshy, kidre
wymmagajg wysokiej produldywnosei, dlugisl Zywolnosei tarczy, przy materistach kruchyeh (sado, ferryt, krzem, german,
materialy ceramiczne), dobre wiaschwoscl zachowywanla ksziattu przy zanurzenly, Scleranlu ksztattowym, maszynach
sciorajacych sterowanych numerycznie oraz dobrych wdasciwosci przewodzacych przy scieraniu elskdirolitycznym.

Ponadio, tarcze ze spoiwem metalicznym sq przydaine przy gladzeniu materiakiw ceramicanych oraz Zeliwa przy niskich
pbrotach zuwagi naich wysoka odpomosé na cieranie.

Spoiwo powlekane galwanicznie (nr kodu: EP)

Nikie! jest najpowszechniej uzywanym metalem, gdyz posiada on dobre wiasciwodci przy powlekaniu galwanicznym i jest
spolwem o doskonabe) slie wigzanla. Proces wigzanla sprawla, 2e produkea kit o dowolnym ksziaicls | konturzs jest relatywnle
tatwe, w zaleznoscl od ksziatiu | rozmiary stalowego rdzenia. Tarcza tego typu przejawia takie winsciwosci jak: najwyzsza
mozilwa zdelnosé usuwanla naddatiku materiahl, maksymalna ekspozycia czastek Sclerajacych, z fatwoscl wylwarza Ziokone
formy, przy czym skiada sig z pojedyncze] warstwy czastek o bardzo duzych wiasciwosciach ciernych zamocowanych
do powlerzchnl tarczy.

Spolwa powlekane galwanicznle s szczegdinle przydatne przy Scleraniu form ghebokich, jak uzeblenle kota zebatego, wypusty
i rowkd, jak ndwniez szida korekeyjne oraz phytki krzemows.
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Zastosowanie

Zastosowanie tarcz sciernych diamentowych

Metoda sclerania |ub ksztalt materialu Sclemego Zastosowanie
Dbrabiany material :
i WpST  Typgamkowy Typimacy  Typ kolnlerzowy ﬂﬁm"; Urzadzenia Inne
——
1C. BM. B.MV  BM P M. Wizystkie
Waglk s narzgcd e
mfm“"“' Splekans stopy T.C. P P P B.P P m
Metloceramila B B B. M. M.P M. Kodcowki T. A
Matoriat fradnotopliey M. M. M. M.P M. Piytid
Braft M. M. M.P B.M.P M. m
Wycinatka kodcowek
Materaly AI208, Zr02, Hd. BM.  BM B. M. B.M.P M. oz
LINGO, Itd. BM.  B.M. B. M. B.M.P M. '“mm“m“m
Sic. Sin. etc. B B B. M. W.P M.
Szkin optyczne M. B. M. M. M.P M.
Szkio plaskde M. B.M. B. M. W“ }umsgiﬁ; i
Srida Instrumenty
e g S0NA T M. B.M. B. M. W.P el
Szkio kwarcowe M. B. M. B.M.P. M. M.
inne M. M. M. M. %
: Nagrobki
Matericly Kammief B.M. M. M. N budodane
ﬁmﬂ_i Baton, asfalt M. M. Drog! / Budownlciwo
RO ekidy ickeme M M. M, M Materialy na Sciany
Diarnent BEMY BMY mg""“
Kamienie sziachaine Rybin BEMY BMY Sprzet madyczny /
| polsziacheine o) BM.  BMYV St el
Kamienie piisziachetne M. B.M. M. M.P M.
Magnas trwaly M. M. M. P
Femyt Crestoliiwosé nisia BM. B.M. B. M. B.M.P
Copsinthwoi wysoka  B.M.  B.M. B.M. B.M.P
5i, Ge M. BMVE BMP M.
Pipreeowodiki  GaAS, Inne M. BMYE BMP M.
Zywica alaviows M.P M.P M. P M.P Produkly przemystows
-~ s gLt M.P M.P M.P P Proyrzady
Plastik P P Okdadzina hamulca
Guma P. P. P P. Opony
| Muszla P P p P P Kamiefi "Baduk®
e Zeby P P P Przyrzady dentystycne
Zolhes B.M. B.M.
Matale Pét-stopy M. P Czescl maszyn
$n-Co B B.M.P
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Zastosowanie

Zastosowanie tarczy CBN

Zagtosowanle
Obrablany material == :
5,,,9,,,,;5‘;'""'“ rlego Spalnia Zwylde czedci maszyn Narzgdzia Czesci elektroniczne
H. 5. 5 (SKH)
Stal : Frez walcowo czolowy /
szybko tnaca P — ;ﬂa‘eczekn\'mm et bk
Frez slimakowy /
SKS Zatisk
Narzadzla
- Stop
E It}ﬂ nangdgl SKD Wateczek / Miemik Formy odlewnicze /
Matryca

Stal woglowa Node / Zyletiki Formy odlewnicze

5-C Krzywrkl Czgécl przencezgce
SIopy
konstrukeyirie SCM / BNG Mechanlzmy wiryskowa paliwa Bamanty cylindra clénleniowego

SNCM / SAGM Crescl mechankzmu korby w pompls Formy odlswniczs
Stal .

SUJ
lozyskowa i
Zelazo na krzywii Uszzelnienie alejowe / Krzywia E:g‘l Eml' | /
Motal spiskany (z Fe) Bementy kisrujgce Czeécl komprasora

Ze wepomaganiem

Nadstopy Slinki odrzutows
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Zastosowanie

Zastosowanie diamentowych tarczy sciernych

Zaleznosé pomiedzy rozmiarami ziaren o wysokich wiasciwosciach sciemych
a chropowatoscia powierzchni obrabianej.

Rozmiar ziaren i chropowatosé powierzehni Wazbr fgczacy materiat Sciemy i powierzchnie.
Rz (umy 1.Rommiar () = 15,000
o |- ' ' M. {razmiar Zeren)
™ 2. Chropowalo$t powierzchni  Rma % Hozmlarx L
.- Phieizzyaiia (izy ooy Scieraniu wykarczaniwym Jimé:ﬂmsze”am
100 [ o Sllibkﬂlllﬂﬂﬂ
of X = 25 Stal stopowa
ﬂ ] ¥ = Zeliwo
al Dirzymamy w rzeczywisingd macmla wighkszs chropowatodé
i niz ta wymieniona powyzej.
17| = u "
s Hémmg w'cr.lrupowatnécl plaszczyzny
i w zaleznosci z ksztattem tarczy.
5K Chpemmiog’
om0 -
10
0d |
oa [
3 -
21T N N O I 5 | | | | | 1 |
T =000 A0 100 150 AW 0 400500 B0 TODDISOC2000. 4000
£100 "
#120
#140
#170 MIIQIIIIIIEIIJIIIHIIJIIH.HIIIIIIEEIJII-.IIIIJ
# m ] ] 1
+20 Tabela przeliczeniowa chropowatoscl plaszczymy
:E Ra macium}  Ra{um) Rrmie {um.} Rz {umn.) Rrme {um.)
0.1 0.02 a.02 0.1 1
-4y Stup ww"kn wmfrﬂmu 0.2 0403 004 0.2 2
20 - 30 g 0.3 b5 .08 0.3 3
12- 25§ B Sclerards plaszczym 04 047 002 04 P
05 D08 a.10 0.5 5
&-16u M Aclerenia rm chraals 08 0.10 0.1 05 5
3-8p 0.7 p.12 013 0.7 7
i D.14 015 07z 8
0 1 2 3 4 5
03 B.15 017 0.8 E
Cheopowatnst matarkaht (1) 1.0 017 018 08 10
12 0.20 023 1.1 12
14 D4 am 13 14
Rozmiar diamentowych Ziaren sciemych oraz ich chropowatose }: g:?l'— gﬁ }f: ::
$cieranis na ckragio Typ clerania Sclerante plagzezyam ﬂ ﬁ gﬁ ;_: ﬂ
300D = 15T {1A1) SDC PTER whﬂﬂ 175D = 6T {1A1) SDG PT5B 28 0.48 053 oE a8
2,200 mAmin FPrediodt oimvodowa 1,500 m/min ;: ::'1' :ﬂ ;: ;
50 m/min Pradhosé plyty 10 m/min 4D DB 07 3B 4]
0.4 mmipraejicie Przesuw poprzeczny 2 mmiprzeiicis 45 077 056 4.1 45
25-5m. Przesimw dolny 20 . 2l i e 2 =
2 - 4 razy Wylslazanle 3 razy BD 102 114 5.4 B8
b Comiidiime _ we F— L — & — kK —
W przypadku doldadnego wykonczenia nie ma rienicy ¢zy mamy 8.0 1.59 1.71 B 3&1

do czynlenta z pfaszczyzng czy walklem. 10.0 1.70 150 8.0




Zastosowanie

Obciaganie powierzchni tarczy sciernej

Metoda jak Luzywac konwencjonalnego kamienia Scierajgcego

Rolka obclggalaca
Dane technicane  a4q0 00

Wiadriwosel

e dam”  Spotwo

1. Scleranls matserialu obrablanegn poprzez tworzenle odlmanych czesel 6C | przvlozents kamisnia do

& 60 _ slamentu Scleranego bez dodatinwego wyposadenta
#;m ¥ Nigruchanmy z.m::-““hmm ; - —
3. Mode byd w prosly spoadh wilonane maniainle, ale wylonanle bedze gorsee.
" 1. Sreroko spsowany recaie.
480 . Whean 2. Qbcigganio muin zoetad proprowadzong podezay prac reguiaryinych
#J:I]I] Drlafle 1. Midsze ryzylo przy dotiknieciu meterishy Scleranego nik przy wigzanis

2. Dbclaganis mode zostad fatwo wykonana

Jak uzywac narzedzi diamentowych

Rolka obclagalaca Metods
Dane technicms Wiagclwosel
Kaztalt i dzlatania
BT Spobwn
05 ct 1. Dziatanle moma wykomywas przy pomocy pasladanego sprasty [ub recanla
Poledyncry  — - M. 2. SZEnokD sioaowany.
1oc 3. Dobry przy skomplkewanych keztaitach, jak keztalt ,R® lub Sruby, ale ywotnos¢ narzedzta jest kitka
#ﬂ;ﬂ " 1. Tak jak powyaej.
# 200 ' Memchomy 2. Ponlewak krawed? obclagnika |est plaska&mdnica 5) nle jsst edprwlednla do chelagania
bt iinigraowych
# 60 . 1. Z powodu doskonale] skepozyd]| damenty modwa Jest szybikle | precyzyine obciaganis.
2 B0 ) 2. Z drugle| sirony sywoinedd narzedsia jost knitka
280 &T 1. Efekdyemy przy obclaganiu tarcz &clsmych z CBN ze spolwem metalicamym,
gdyz usbzenis jest wiedy fatwialsze,
1. Miods 208tad wkhyly przy obclngank tercry z CBN ze spolwem fywicawm (L coramicamym.
M. o0 o W ppadas tezy z CEN 20 spoiwe cammicanyn, st | g M nasiic w iym satym czasie
3. Przojawia doslonaly chropowaiodt powlerzchnl
B 1. Gzas vbelagania Jest bardzo kadtkd | nie wymaga speciainego sprzghu
# 60 ) 2. Kinitika Fywoinodd narspdsa,
#80 M. Detalante 1.mmwlgmumﬂymim1hmm_mwm.
abmndowe ale Fywotnodt narzecia jest dhoiany, 2 powody wisly warshe zigren diaman
e & 1. Jest bareizle) efeictywny przy obclaganiu tarczy z CBHN 22 spolwem metalicznym,
3100 poniewak ulshwis pliinigion ostrzenis.
Jak uzywac rolki wygniatajacej
Aolia obclagalgea
Matoda
Eﬂ.ﬂﬁfmm cololanla Wiaschwoscl
Darn Spoiwa
Obssblany oo 1. Zalecany przy ohclageniu wolcbmym fbwo kruszacego slg spolwa lub tarczy z GBH 2e spolwem
terlat coramiczyin,
eaiay 2. Modliwe jest precyzyine obclaganie wotebne, a ostrzents mode e wylcmpwana
SKO0-11  HRe 6O W Iy samym c2asle.
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Zastosowanie

Czynniki wptywajace na efektywnos¢ scierania tarczy

Tarcza GBN
Rodzaj Spoiwo Sposob pracy Komentarz
al Gamiowy B M. ¥ P

1. Rozmiar Aaren kamisnla GC |eet okresiona agodnle
Z rozmigram zian tartay CBN.

2. Zaleca sig niside obroty | malg lloét caynnlia
chindzgragn,

O O O O O O

1. W praypadku uwiycls wizzarda, kat nachylenla
powinien byé nestgpujacy:
Riylzaj hamulcowy = 15° - 25°
Rodza) ewobodny = 30° - 45°

O
O
P
X
@
X

1. Posmw wigiebny powinien zosted oknedlony zgodnie
8 sanem @Arczy 2-10 pm.)

2. Zalecann prediadd obwodows to:
500 -1,000 m/min.

1. Precdiost chwodons tarczy CBN powinna wimnosié 1000 minin
przy zapewnien|u wystamze|ace] lloddl coynnlke chiodzgrege.
2. Ubciaganis powinno byt wylkonans 2 dwich siron, & pradkods
posurw wiebnegn powinns zestad dobeana zgednia
z wibrackaml tarcey.

olo|lo| o
X X |X | O
O |0|0| @
® X D | X
O |® @ | @
X [X[X | O

1. Tolerancja keztaity powlerzchnl osadzons] kraa
obCignaigtepo pownna wmosic poniisi 3 pm.

2. Posunw wolebny krgka obslggalacego powinlen byd
nastopuigtt kamirlowty.
Typ przesuw : 0.002 - 0.005 mm
Ty wiglablenia ; 0.001 - 0005 mm

O
O
O
X
®
X

1. Doty narzgdza obclagajgcego powinny zrwierad sl
w rakragis 150 - 300 a podcrss abciggania wymagans
Jost matoda przechwbiaina.

2. Predikndé pasimwy wglabnago powinna wynosld 5 - 10 pm.
przy tym wymagana jest dostaiecaa loét crynnlia chiodzacego.

3. Dbalgganie powinno 2osted przeprowadzone 2 obu siron
przy wiascheym wylskrzeni .

O
X
&
>
®
X

O
X
O
X
®
X

1. yiniajg dwis reindy: jedng polega g zygiu samaj tarcey,
druga polaga na Koordynowaniu pracy maszymy.

@ Optymalne O Dobvs 2\ Normaine > Zie
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Osiaganie lepszego wykonania

Tarcze scierne diamentowe

Tarcze Scierne diamentowe stajg sie coraz wazniejsze w miarg jak coraz twardsze i sziywniejsze materialy
53 wprowadzane na rynek. Pomimo, 2e diament jest najiwardszym matsriatem i posiada wysoks odpomoscé
na scieranie, talwo mozna go ztamac przy uderzeniu. Stajs sig rowniez slabszy w wysokich tsmpseraturach
| zaczyna utieniad slg wtemperaturze ok, 600°C.

W celu osiggniecia Scierania najwyzszej jakosci, prosimy rozwazyc nastepujace punkty:

Predkosc obwodowa (DN/1000) m/min

Ogdlnie rzecz biorge, dla wigkszosci materialow sciemych predkosé obwodowa wynosi ponad 300m/min. Jednakze
Zwlekszanle predkosc! obwodowe] tarczy diamentowe| nle zawsze Jest efektywne. Predkosé obwodowa tarczy diamentowe]
Zmienia siew zalednosci od warunkow pracy | ma ogromny wplyw na efekdywnosc scierania.

Jost niemal niemozliwe od razu ustawic prodkos¢ obwodows, ale zalecamy stosowad sig do nastepujacych ogbinych informacii;
Spoiwo 2ywicme Spoiwo metaliczne
Scleranie na mokro : 1,000 - 1,800 m/min  Scleranke na mokro : 800 - 1,500 m/min
Scieranio na sucho : 700 - 1,000 mvmin ~ Seieranie na sucho : 500 - 1,000 m/min

Nalezy zmniejszy prodiost w przypadku Scierania gigbokiego na sucho.

Szybkos¢ posuwu lub cisnienie scierania.

Ogéinle rzecz blorgc, giehsze scieranie |est bardze] wydalne, ale jesil tarcza diamentowa Jest uzywana powyze] swolch
mozliwodici, spowoduje to skrdcenie Zywotnosci tarczy.
W celu zmaksymalizowania zywotnosci narzedzia nale?y stosowad sie do informacii podanych ponizej:

# 100 - 120 : 0.025 mm
# 140 - 200 : 0.012 mm

Ponizej # 230 : Ponizej 0.01 mm

Predkosc plyly oraz posuw poprzeczny.

Predkos¢ plyly jest okreslona przez predkosé obwodows | predkost posuwu, ale predkost 5-10m/min jest zalecana
w przypadku scleranla powlerzehnl mokaych. Natomlast niskle predkoscl piyly s3 zalecane w przypadku Jednoczesnego
Scierania przedmioctu skiadajacego sie z dwdch némych materiatéw spawanych, przerywanych, oraz przy Scieraniu na sucho
przy pomocy tarczy gamkowe|. Przy posuwle Sclerane] powlerzchnl w tyt | prz6d zalaca sle dobrad pradkosc tak, aby stanowha
1/58-1/10 szerokosci tarczy.

llosé pracy, na kiérg wplywajg predkosc posuwu, przesuw poprzeczny oraz prodiosc pivly jest czezto nazywana prodkoscig
usuwania materiaiu lub wepdiczynniklem sclerania. Wysoka produktywnos¢ bedzle reallzowana razem z wysoks predkoscla

usuwania, ale wapblezynnik scierania bodzie sig obnizad,
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(Osiaganie lepszego wykonania

Plyny wspomagajace skrawanie
Przy wsparciy czynnika chiodzacego moZiiwe Jest oslagniecle lepsze] precyz)l wykonania obrablanego przedmioty, majac
w len sposdb duzy wplyw na mozliwosci techniczne tarczy Sciemes.

Dobrze jest podczas wyboru czynnika chiodzgcego skoncermirowac sig na chiodzeniu | przemywaniu tarczy, jak rowniez ustalic
adpowiednlg llosé czynnlka chiodzgcego oraz bezpodrednle dostarczenle gona $clerang powlerzchnig.

Czysty ole| Jest najlepszym czynnikiem chiodzgeym pod katem przemywania, ale Jesi nle Jest on dostepny mozna uzyé plynow
emulsyjnych. Dostarczenie czynnika chiodzgcego do okreslonego punkiu jest znacznie bardzie] wydajne niz dostarczenie

go do korpusu tarczy lub obrabianego przedmiotu.

PI’&CYZ]& wykonan ia maszyny
Z uwagi na 1o, ze diament jest materiafem bardzo malo wylrzymatym i moze fatwo ulec Zamaniu podezas zderzenia, bandzo
wazne jest dokladne zamocowanie tarcz do osi, cO Zapewnia wydaing pracg.

W celu osiggnigcia doskonatego efekiu Scierania, podstawowym wymogiem jest ustalenie sztywnosci | twardodci. Podczas
wsirzasania oraz wibrac)l urzadzenia diamenty moga zostat katwo zamane wskutsk zderzenla, oo mode skutkowad
nienormalnym zuzyciem tarcz.

Obcigzenia i wibracje

Poniewaz ostrosé ziaren diamentu ulega stepieniu wshutek dziatania widrdw pochodzacych z obrabianego slementu, konieczne
jest, abytancza Sciema uzywana byla razem z dobrze eksponowanymi ziamami diamentu, oo zapewnia lepszg wydajno$C Scierania.
Jedll zlamo ulega zniszczenlu wskutek dziakania sly zewnetrznel, lub siia przyciagalaca spolwa ulega ostableniu, zaleca
sie wylaczenie urzgdzenie i poloZenie drazka GG na powierzchni tracej tarczy przy niskiej szybkosci. Wielokrotne wigczanie
| wiytgczanle mods pomdc wusunigciu nladulych obclgzed lstnlajacych wiarczy.

Tarcze frace diamentowe s3 na ogdt projekiowane tak, aby zapoblega¢ obeclaZaniu tarczy spowodowanemu przez widry
pochodzace z obrabianego przedmiotu. W ton sposib wiywanio tarcz, kitre nie posiadajg na sobio widrow, oraz znalezienie
dokiadnego powodu obclazenia jest nallepsza melnda zwickszenla wydajnoscl pracy.

Dalsze szczegbly zna|dulg sie w seke]l .Obclaganie | ostrzenle tarcz”.
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Osigganie lepszego wykonania

Tarcze CBN

PredkosSc obwodowa konwencjonalnego materiatu Sciernego (mDN/1000) m/min

Ogdinle rzecz blorac, w tarczach z CBN 28 spolwem ywiczmym o] — _ .
wysoka predke$é obwodowa poprawia ZywolnoSé urzadzenia dcleania  SPOIWD Zywiczme Spoiwo metaliczne
podczas Scleranla na mokro, ale mo2e doprowadziC do spalenla MNamokp 1,500-2500 m/min 800 - 1,500 m/min

przy wierceniu na sucho | wowczas zaleca sig stosowac predkosci _ : : ; .
ponlze] 1500 m/min. Ma sucho 800 - 1,500 m/min Readkie preypadki apiikadi

W tarczach z CBN ze spoiwem metalicanym spoiwo jest tak twarde, 2e scieranie przy wysokich predkosciach obwodowych
oslapa gorsze razukiaty.

Jednakie uzywanle plaskich farcz podczas wlerced wglebnych przy duzym posuwle wolebnym oraz niskie] predkoscl
przesuwania, wysokie prediosci obwodowe (2000 - 3000m/min) daja dobre rezultaty.

Przesuw wgtebny i predkos¢ posuwu

Wartosci nie sg state. W przypadku ziaren wiekszych niz #200 nalezy odnies sig do nastepujacych warlosci liczbowych
tancz ze spolwem Iywicznym.

Scieranie plaszczym Posuw wgtebny X posuw poprzeczny X predkost posuwu 1.9 em/min

Scleranla na olraglo Sracnica zewngirana przadmiotu x przesuw wylebny x prediodd posuwu .1cmmin

Sclaranla otwonbw Sracnica oiwors x diugost otwory X czas dclerania 1.3 cm®/min
(czas dclerania; sekundy [B0 &/min]

&claranle narzpdzl Posuw witcbny x azemiost scloranago przedmiomu x pradiost przesuwl 0.4 cm®/min

Przy scieraniu zaleca sig posuw wolebny powyzej 0,02mm/min, z wyjgtikiem S$cierania otworbdw, ale przy ziamach powyzej
#230, nalezy dobrat wiaschwy posuw wgiebny. W trudnych warunkach zaleca sle uzycle tarcz ze spolwem metalicznym.

Plyn wspomagajacy scieranie

W duzych temperaturach czynnlk chiodzgey ma tak dury wplyw na zlama CBN, ze bez niego moga sle bardzo fatwa stepié.
Czysty olej jest najlepszym czynnikiem chiodzacym podeczas wiywania tarcz z CBN. Jednakee, jesli weyly zostanie phyn
rozpuszczalny w wodzie, powinien zostaé on rozcieficzony dwudziestokrotnie | wetrzykniety w duzych ilogciach w Scierane
misjsca, co stanow! wazny czynnik wplywalacy na wydhtienls ywotnosc narzedzla.

Obciaganie i ostrzenie

W tarczach z CBN mogq wystapié problemy z wibracjami wakutek obranej tolerancji pomigdzy srednica kohierza tarczy
oraz srednicg zewnetrzng watka, jednakze tarcza jest dolkdtadnie wywazana i obrabiana do okreslonego ksziatu juz w fabryce.
Wieca| Informac)l maleZé moznaw sekel .Obelaganie | ostrzenie tarczy sclerajacych”.
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Osiaganie lepszego wykonania

Optymalne warunki pracy. Predkosé obwodowa i obroty na minute.

Pomimo, 2e diamentowa tarcza scierajaca moze byt uzywana przy wysokich predkosciach, nadmiema predkos$é moze rozgrzacd
ziama diamemtowe, co doprowadzi do szybkiego ich zuzycia | Zamniejszenia wydajnosci pracy.

Podczas gdy w wysokich pradkosclach tarcze diamentowe wykazuja doskonale wiasciwosel sclema, twardodt | sztywnodé
narzedzla $clerajacego 53 réwnlez czynnikaml, kibdre wplywala na proces sclerania.

Prodkosé obwodowa wigze 8ig ze warostem | spadikiem obcigzenia na tarczy, 4 joj niska wartos6 jest gensrainie bardziej
odpowiednia podezas wisrcenia na sucho.

W celu dobrania wiasciwei predkosci obwodowej naledy odniesc sig do ponizsze| tabeli:

S Diament GEN

Na sucho Na mokro Ma sucho Na mokio
Metalicma 500 - 700 700 - 1,100 ywene czedclowd 800 - 1,500
Dywicane 700 - 1,000 1,000 - 1,800 800 - 1,500 1,500 - 2,500
Caramicma 700 - 1,200 1,200 - 1,800 800 - 1,200 1,200 - 2400
Powlekans galwanicenls 700 - 1,200 1,200 - 2,400 900 - 1,400 1,200 - 2,400

Yim/min)=TtxD{mm)x N{obr/miny/1000

n\v 500 700 800 800 1,000 1200 1400 1500 1,800 2000 2400

10 15800 22300 25500 28600 31,800 38200 44600 47,700 57300 63700 7,640

20 7,960 11,1060 12700 14300 15900 19,100 22300 23900 23600 31,800 38200
a0 3,310 1,430 8,490 8,550 10600 12,700 14900 15800 19100 21,200 25,500
al 3,180 4,460 3,080 9,730 6,370 7,640 8,810 8,550 11,500 12,700 15,300
75 2,120 2,370 3,400 3,820 4,240 5,080 5,94 637 7,640 8,490 10,200

100 11,080 2,230 2,550 2860 3,180 3,820 4,60 4,770 9,730 6,370 7,640

25 1,270 1,780 2,040 2,290 2,000 3,080 3,571} 3,820 4,58(} 3,090 8,110
130 1,060 1,490 1,706 1910 2,120 2,58 2,870 3,280 3,820 4,240 5,080
175 810 1,270 1,460 1,640 1,820 2,180 2,550 2,730 3,270 3,640 4370

200 800 1,110 1,270 1,430 1,580 1,910 2,230 2,390 2,860 3,180 3,520
230 840 890 1,020 1,150 1,270 1,530 1,780 1810 2,280 2,550 3,080
30 830 740 B5D ) 1,080 1.270 1480 1,580 1,910 2,120 2,550
350 450 Al 730 820 910 1,080 1,270 1,360 1,640 1,820 2,180
400 400 280 640 720 800 gal 1,110 1,180 1,430 1,290 1,910
add 320 450 310 370 640 760 480 850 1,130 1,270 1,530




Standardowe typy tarcz diamentowych i CBN

Tarcza ze spoiwem metalicznym Tarcza ze spoiwem zywicznym

Tarcze z krawedziami diamentowymi do szkiet TFT  Diamentowe/CBN kamienie gtadzace
do czesei samochodowych




Standardowe rodzaje tarcz diamentowych i CBN

— 1
Umisjscowianie czgsci sciemych

01 Kszialt tarczy Umigjscowienie 04 Modyfikacje
czgsci Sciemych
1
2
3 wlll{la
4 py
6 [T+
o [DartelD
1 rl;\\ o A
Paveyzs) 45° / Pontze] 80°
12 i
Ponize] 45°
14 = = Y R 10 Y 2 <

21



Standardowe rodzaje tarcz diamentowych i CBN
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Standardowe rodzaje tarcz diamentowych | CBN
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Standardowe rodzaje tarcz diamentowych i CBN

Metaliczne Sywicane Caramiczne
5 (B T X X o H
' = 8
‘ o 10 g 2
! 15 12
T B 2 d 4
: .
g - 15, 20 g9-5
‘ 40 -5 3-5
| H 50
80 10, 15
Dang naley svetyabwal przy mapykanin / zmdwianiu
Metaliczne Zywicane Ceramiczne
D LA h | X X Y
L 3 3 1 ;
i 8,10 : 55
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8 15=-2
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Standardowe rodzaje tarcz diamentowych i CBN
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Standardowe rodzaje tarcz diamentowych | CBN

1Q1, 1L1 /W03Z
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Standardowe rodzaje tarcz diamentowych | CBN

12A2-20° / WO5SC
Metallcane Zywicame Ceramiczne
D W X X X H
= - 75 3-10 T
..l..| | K | ‘ 100 X2
T S 125 K
. EFI\\:: % o 48 2-10 2-5 3-10 .|
175 E
] -
Dane naledy sprecyzowad przy zapyianiu / zamwieniu (T, X2, K, J, B
12A2-45° f WOSC
Motalicms Dawiczng Ceramicema
. D W X X X H
| | 75 3-10 ‘
_ - ‘ " ‘ |_u|_ 100 5-10 F
- 125 5-125 T
I i 80 s 2-10 2-5 3-8 :
| 7 4
o 200 10- 20
‘ : ‘ Dane naledy spracyzowad przy 2apyianiu / zamdwlenk [T, X2, K, J, B
4A2 [ WOSF
Metaliczne Zywl:m Carmmicang
D W X X X H
" . 1 4-§ S
125 5-8 K
Lﬂ | . & i3 2-5 2-5 3-5 £
..H!—_r. = - - :..i‘ 200 10 Y2
E
‘ : ‘ Dane nalezy sprecyzowad przy zapytaniu / zamiwieniu (€ J, X2, B
12V5 / W05Z
Metllcne Zywiczng Caramicane
D W X X X H
. D . 75 3-10 K
b ] = J
= & ‘ | L/% ~ ::: - o 2-10 2-3-4 2-5 ﬁ
| | . 175 T
| =] o :

Dane naledy sprecyzowad przy zapytaniu / zambwieniu (€ J, 5,V T.B




Standardowe rodzaje tarcz diamentowych i CBN

11V9 / WOBA
Matallzme Jywicema Ceramicme
. . D X X X u H
X, K -‘ L B-10 K
F j .
N5 o
i ey = 2-5 1-5 T
L 3 _I Drana naledy sprecyzowad przy zapytaniu / zambwienln M, K, J, 5, E T)
12V9 / WO6A
Metalkczne Zywicame Ceramicane
'LL ‘ - ‘ ‘ ::ﬂ e 6-10 Ij
| /_5: 125 - s
RAN S s T
‘ i ‘ Dane nalady spracyzowad pry zapytanks / zamdwianiu (1 K, J, 5, E, T)
6A9 / WOGB
Meballcans Dywicame Ceramiczne
D X X X u T
o ‘ 20 ¥
F-\ ‘/EE{ ﬁ -3 2-3 25-5 =
| ER s
n Darve sy sprecyzowas pry Zagytini / zaméwisniu (K, B}
11E9 / WO7A
o , D ;!wmu W X U H
W, K , ‘ 75 . 8-10 2 " K
,-H!__I 3 100 7-10 3-5 J
'R ValE e R
\ i / Dane ey sprecyzua przy zagtarks / zméwlenu (, 4, S, B

1 J 1




Standardowe rodzaje tarcz diamentowych | CBN

11C9, 12C9 / W07B
Metallcne  Zywicmme  Geramiczng
. D W X X X T E H
75 K
i IL‘=£|= E ‘%‘ljt :: 7 2-5  2-5  2-10 - i ;
2 & Al 150 10-15 24 12 :
‘ y ‘ Dane naleZy sprecyzowad pray zapylaniu / zambwieniu (€., 5, L)
| 4 1
9A3 / WOOA
Motdlems  Awwicze  Ceramicas
¥ W X X % g
100 B-10
B 125 5-15 10
- X 150
T = = J—r 178 G- 15 3-5 2-5 3-10 14
| o i
A | j™= o5 g-15 18
Dane nalady spracyzowad przy 2apytaniu / zamdwiani
1401 / W10A
Metalicne  Zvwiceme
D U W X X T
. 100 4 - 4-8 1-2 1-2 B
| 125 3-1
‘ 8 i3 4-10 1-3 1-3 .
H 200
. e 10 10 2-3 2.3

Diana naledy sprecyzowad przy zapytanks / zamdwlaniu

4B2 / W11A

D W & X

a

100 &-10 1-3

125

150

180 2-3

— % |

Dane naledy sprocyzowad przy zapyianis / zamdwlenlu H, Y. T)




Standardowe rodzaje tarcz diamentowych i CBN

1B5 /W11B
Metzlkzns Zywicane Caramicze
D T X X X :
= i . p 3-5 3-5 1-5 :
i % )9 Diane rabody sprecyzowad przy zapytaniy / sambwianiu {H, V, W)
1&( R
V1 /WI11C
Mol  Zywicme Caramiczne
D T X X X H
D | 10 3 1 ¥
50 5 2-3 3
100 2-4
I 120 8-10 -5
"1 150 10- 15 83-5 =10
175 10- 20 3-5
= 200 15- 25
Dang naly spacyzowss przy Zagylani /mmowianiy
14EE1 / 1EE1 /W11D
Metallems  Jywicme Coramicans
D 1 X X X H
o | 100 v
; 125 T
1"1‘ i = ‘ 150 J
; 200 3-20 3-5 1-5 3-10
o @ - | ES =
. fre=] .
Dane nalery sprecyzowal przy zapytankl / zamdwieniu
HH1 / W12A
Jywicme
L LA W X T i
i 134 ;ﬂ :"‘ 16
! 40 10 - 8

Dans nalery sprecyzowad przy zapytank £ zamdwlenlu ()




Standardowe rodzaje tarcz diamentowych i CBN

2FF2 /W13A
Batalicar
D | X L
= | | L 5 1 LA
‘ | | | 10 : ¢ B
e — ¥ 15 1 o
ﬂ‘ -I al g - o 20 18
o W o T — 25 21 21
E“‘ \ E \ 30 26 20
= 40 36 36
50 48 48
Dane nekay aprecyzowal przy zapyianio / zamdwdsniu (L, LA, P3
6vV2 / W13B
Metaliczne
" D W X
15
20
5 3-4 3-5
30
R
6F2 / W14A
Mutalicng
D | 5 L X ¥
] : | 5 3.4 L&
g > 7 5.4 20 50
‘ ——— HH !_ 10 B4
o ﬂ o - . 15 15.4 30 4 :
I e 20 1B
- 30 287
Ll—”'l 'ﬂ‘—l 40 3 o 100
50 48
D ety sprocyzowet pray Tapybanks / zamdwlaniu (Y, LA
1DD6Y / W15A
Muotalicma
D T 17 X 7
ak | D | 100 ¥
& | ’I | ‘ :;: g-25 25-3 2-5 ;
H 3 ::3 ~ 150 J
= Dane naledy eprecyzowsd przy zapytaniu / zemdwienkl {H, ¥, 5, 54, .

i H

31



Standardowe rodzaje tarcz diamentowych | CBN

1FF6Y / W16A
D Mstalicme Jlama
| = | Grubodd sk T U R p
‘ e ‘ 3 5 204 170/ 2004
I/ 100, 4 10 3 286 -
| i [
| qu::n ‘: 150, 5 Fi 35 ?:»E‘Hﬂ#
178, & ] 4 230 F 2708
- jﬁ N 1 - L o
X ‘ H \ 20 10 15 13 7.5 100/ 120%
12 18 16 85 E?ﬁ"i
Edge Whed 14 20 17 10
Diana naledy spracyzowad przy zpytaniu / zamdwienlu )
1LLGY / W16B
D Ketnlicme J18ma
Gruboéé szkia T ] R
‘ :w | 3 48 18
I’f I 104,
g 150, 4.9 2.1
. H 3 35 1
'E):Q ﬁ! H K E. - 57 140 / 200#
| 20 4 57 23
Edge Whes 5 12 8.2 3.5
Dans naledy spracyzowad pray zapytaniu 7 2amdwieniu [H, V)
1EEGY / W16C
1] Matalicme Zlama
Griibodd szida T U R
| b I Plerwsze
‘ ‘ & gl 170/ 2008
HOLE A 100 4 10 75 -
; Deuagiey
F’T-I fi 150, 5 8 120/ 140%
- 3 178, 8 12 8.5 230 f 270
I x K 2, 8 13 12 " T=cle
_“_: H 250 10 15 145 100/ 1208
12 18 165 200 / 2304
Edge Whaal 14 20 185 el A8
Dana naledy spracyzowad przy mpytaniu /£ zamdwlenlu )
HMF / W17A
Melallcmne Ceramicme
L L T R
20 20 X
; L 30 30 3-5
I 40 40
4 60 B0
70 - 5=-7
Dang naledy sprecyzowad przy zaptaniu S zamdwleniu R, X)




Standardowe rodzaje tarcz diamentowych | CBN

4M1 / W1BA
Katallcane
D T W v ¥
2 | 3 B-7 K
G . i | 50 B 5.7 7-15 J
ﬁ%:l\.' ] [ el 75 B-15 ¥
| ; | 100 8-10 5-10 7-30 E
, 150 8-15 5.7 7-20 I]
| 180 10 7-18
Dana naledy sprecyzowad przy zepyinniu / zamdwieniu (X, LY. E, L)
401 / W18A
: B , Molghcome Zywicny
IW D W X X T b
\\ x| 75 4 1-5 J
il ]i[ et 100 4-5 1-2 5 y B
| H | 125 : . 8 5
‘ ; ‘ 150 10
' | Dane nalsiy spracyzowes przy zapytanks 7 zaméwlenlu 4, J, R, §)
GA2S / W19A
Motdicme Pywicme  Ceramicos
D W W W X T E
100 10
S | 150 30 - 40 10
; ‘ 20 drdes 3- 10 —_—
§—= 250 10 50 - 80
300 100 - 150 5-10 80 -70
_d 400 0 &
S0 4-5 o —
H o 40 100 =
780 140
Dane naledy sprecyzowad przy zspytaniy / zamdwieniu
6P5 / 6P4 / W20A
o o Motalicane
: - D d R X H
; 20 14 T
e ' 50 44 i
N -
= ! M 100 14
L—H_"I Dana nalady spracyzowad pry zapyianks / zamdwisniu H T, B
P/W21D
Metalicene
D T i
4 30, 10D
5 10, 100, 200
—2— i | = | B 15, 20, 25, 28, 30, 85, 50, 100, 200
2 : : S 8 20 30, 50, 100, 200, 700
+ H CE - 10 Prosis, 20, 25, 33, 35, 36, 50, 70, 100, 200
5 7 12 3 50, 70, 100, 105, 200
s 14 15, 30, 100, 200
15
16 30, 70, 80, 95, 100, 120, 150, 200, 250, 300
18 70, B0

20 40,70, T4




Tarcze scierne
diamentowe oraz CBN

Producant swiatows] kiasy narzedzi diameminwych | CBN

diamtronic

DIAMTRONIC

Wiktorow, 05-250 Radzymin
ul. Radosna 47A

tel. +48 502 570 421

e-mail: biuro(@diamtronic.pl



