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Informacje podstawowe

Dzigki technologii opracowanej wskutek wieloletniego doswiadczenia,
narzedzia precyzyjne i techniczne z diamentéw Diament nadal majg swoj
wktad w wielu gateziach przemystu strategicznego.




Informacje podstawowe

PCD Diament polikrystaliczny

niezelaznych i niemetalicznych.

— |'|'| .
{ f’ll ‘ o i Diament polikrystaliczny (PCD) jest uzywany do skrawania réznorakich materiatow

»f Fl’ Qe ﬁ["ﬁ’

Jest to doskonaty materiat na narzedzia skrawajgce wskutek jego wiasciwosci,
takich jak twardos¢, ktdra jest znacznie wigksza niz materiatéw ceramicznych,
co przektada sig na dtuzszg zywotnosc urzadzenia.

Wiasciwosci Zastosowanie

Jednakowe wiasciwosci we wszystkich kierunkach.  Materiaty metaliczne niezelazne.

A . stopy aluminium, MMC, stopy miedzi, weglik wolframu
Doskonata wytrzymatoSc na Scieranie. (stopy Py % )

Materiaty niemetaliczne.
(obrébka drewna, grafit/epoksyd, laminat wzmacniany widknem
Najwyzsza twardosc. szklanym/tworzywo sztuczne, materialy ceramiczne)

Wrasciwa chropowato$é powierzchni.

Wysoka przewodno$¢ cieplna.

PCBN Polikrystaliczny regularny azotek boru
Polikrystaliczny regularny azotek boru (PCBN) jest uzywany przy skrawaniu
rdznorakich materiatow zelaznych.

PCBN posiada dobrg wytrzymato$¢ na Scieranie i ciepto oraz wykazuje
doskonate rezultaty podczas skrawania w wysokich predkosciach

Wiasciwosci Zastosowanie

Wiasciwosci identyczne we wszystkich kierunkach Materiaty metaliczne zelazne.
(zeliwo, proszek metaliczny,
stal hartowana Hrc>45, nadstopy)

Wysoka wytrzymato$¢ na Scieranie.
Wysoka trwato$é chemiczna.

Wysoka twardos¢.

Wysoka przewodnos$¢ cieplna.




Informacje podstawowe

Gatunki PCD Diament

Gatunek Rozmiar czgstek [um]  Whasciwosci Zastosowania

Bardzo maly rozmiar drobin. . . . . .

. » Wielorakie zastosowanie przy skrawaniu metali.
SD21 1 Dobra homogenicznosc. o . | . | o
. Stopy aluminium (Si<12%), doktadne wykoriczenie stopow miedzi.

Doskonata jakosc ostrza.

Maty rozmiar drobin.

Wysoka predko$¢ obrébki Obrébka drewna, kompozyty MDF, przednie wykoriczenie
SD12 2 elektroerozyjnej. :

S tworzyw sztucznych (np. polimetakrylan metylu).

Doskonata jakos¢ ostrza.
D10 5 Sredni rozmiar drobin. Roznorakie zastosowanie przy obrébce metali i drewna.

Dobra jakos¢ polerowania i ostrza. ~ Stopy aluminium (Si<12%), stopy miedzi, wtokna wegiel-wegiel.

i . Réznorakie zastosowanie przy obrébce metali i drewna.
SD30 10 Do ogoInego przeznaczenia. » . o . o
Stopy aluminium (Si<12%), stopy miedzi, wiokna wegiel-wegiel, itd.
Duzy rozmiar drobin. . ) . L
L Stopy aluminium (S>12%) przy skrawaniu przerywanym (np. frezowanie), czesci laminowane,
SD15 25 Dobra wytrzymato$¢ na Scieranie. . . : . .
) . ) podstawki pryzmowe, szczeki prowadzace podirzymujace, platerowanie weglikiem wolframu.

Duza odpornos¢ na uderzenie.

Bardzo duzy rozmiar drobin. Stopy aluminium o wysokiej zawartosci krzemu (Si>12%) (frezowanie, toczenie, obrébka zgrubna).
Sb23 30 Doskonata wytrzymatosc na Scieranie.  MMC (kompozyty 0 osnowie metalicznej).

Doskonata odpornos¢ na uderzenie.

CGl (zeliwo z grafitem wermikularnym).




Informacje podstawowe

Gatunki PCBN Diament

Gatunek CBN Spoiwo Wiasciwosci Zastosowania

Zeliwo szare.

) State PCBN. Zeliwo z wysokg zawartoscig chromu.
SB30 93% Ceramiczne (AIN) L o
Doskonata wytrzymatosc¢ na Scieranie. Spiek zelazny.

Stal hartowana (obrébka zgrubna).
SB31 95% Metaliczne (Co) Doskonata wytrzymato$¢ na $cieranie. Zeliwo szare.

Zeliwo szare.

. Szerokie zastosowania przy skrawaniu zeliwa. )
SB12 90% Osnowa na bazie tytanu Stopy z proszku zelaznego.

Wysoka ciggliwos¢. ) -
Stop do napawania (na bazie niklu).

Proszek metaliczny (gniazda zaworu).

SB13 75% Osnowa na bazie tytanu Dobra odporno$¢ na zuzycie chemiczne. )
Stopy z proszku zelaznego.

Dobra wytrzymatos$¢ na uderzenia przy wysokiej temperaturze. Stal hartowana (skrawanie wykarczajace);

SB27 60% Ceramiczne (TiN) o ) . )
Dobra wytrzymato$¢ na Scieranie w warunkach niestabilnych.  Skrawanie czeste.

B o ) _ Toczenie stali hartowanej;
. ) Dobra odpornos¢ na zuzycie chemiczne, przy skrawaniu o
Sh26 50% Ceramiczne (TiC) . o ) Skrawanie ciggte.
w wysokich predkosciach (>180m/min) o
Spiek zelazny.

B o ) _ Toczenie stali hartowanej;
) ) Doskonata odpornosc na zuzycie chemiczne, przy skrawaniu o o )
SB24 45% Ceramiczne (TiN) ) - ) Skrawanie ciggte, z rzadkimi przerwami.
wysokich predkosciach (>180m/min) o
Spiek zelazny.




Informacje podstawowe

Typowe parametry pracy PCD

Materiat Toczenie / Predko$C skrawania ~ Posuw Gteboko$¢ weiecia Zalecany
obrabiany frezowanie (m/min) (mm/obrot) (mm) gatunek
Stopy aluminium Toczenie 900 - 2500 0.1-04 0.1-3.0 SD21
(Si4-8%) Frezowanie 1000 - 4000 0.1-03 0.1-20 SD12
Stopy aluminium Toczenie 600 - 2400 0.1-04 0.1-4.0 SD10
(Si9-14%) Frezowanie 700 - 3000 01-03 0.1-3.0 SD30
Stopy aluminium Toczenie 300 - 700 01-04 0.1-4.0 SD15

(Si >14%) Frezowanie 400 - 900 0.1-03 0.1-30 SD23
Stopy miedzi Toczenie 400 - 1260 0.03-03 0.05-2.0 SD10
(mosiadz, braz) Frezowanie 400 - 1200 0.05-0.3 0.05-20 SD30
Zielony , 30 - 100 0.1-04 01-1.0 SD30

. Toczenie

weglik wolframu 100 - 200 01-04 0.1-1.0 SD15
Materiat ceramiczny Toczenie 50 - 100 0.1-0.25 0.1-05 SD15
Kompozyty z wiékna weglowego  Toczenie 300 - 1000 01-04 0.1-3.0 SD15
Tworzywa SZUCZNe WZmacniane  ro.oo 200 - 1000 0.05-05 0.1-30 SD15
wioknem szklanym

Drewno Ksztattowanie 1000 - 3650 0.1-04 0.1-40 SD30
(np. MDF) Skrawanie 1500 - 4000 05-50 do 10 SD15

Twardos$c A

Wysoka

Low

Wykanczanie doktadne  Wykanczanie Ogdlne Obrdbka zgrubna Skrawanie
skrawanie czeste

Warunki skrawania




Informacje podstawowe

Typowe parametry pracy PCBN

Materiat Obrdbka zgrubna / PredkosC skrawana  Posuw Gteboko$¢ weigcia Zalecany
obrabiany Wykanczanie (m/min) (mm/obrét) (mm) gatunek
Jeliwo szare Obrdbka zgrubna 300 - 1200 0.2-0.6 05-30 SB30, SB31
Wykanczanie 250 - 1500 0.1-03 01-04 SB31
Seliwo utwardzone Obréb!<a zgrubna 30-150 0.2-0.6 05-25 SB30, SB31
Wykanczanie 30-150 0.1-0.3 0.1-0.3 SB12
Stal hartowana Obréb’ka zgrubna 30-150 0.2-05 0.2-0.3 SB27, SB24
Wykanczanie 100 - 225 0.05-0.15 01-05 SB13, SB26
Proszek metaliczny Wykarczanie 100 - 200 0.05-0.15 0.1-05 SB13, SB26
Stal narzedziowa Wykanczanie 50 - 150 0.05-0.2 0.05-0.5 SB13

Zeliwo
A Twardosé
Wysoka
Niska
Warunki
skrawania
-
Ciagte Przerywane Czesto
przerywane

Wysoka

Stal hartowana

A Twardosé

Niska
Warunki
skrawania
Ciagte Przerywane Czesto -
przerywane
Proszek metaliczny
M Twardosé
Wysoka
Niska
Warunki
skrawania
Ciagte Przerywane Czesto -
przerywane




Informacje podstawowe

Wykrywanie i usuwanie (ogolnych) usterek w narzedziach skrawajgcych

Usuwanie usterek

Warunki skrawania Ksztatt narzedzia
Problem Czynnik Promien
Prgdkost.: Posuw Wymlary. Kat . Kat przyl.ozenla Kat ‘ zaokraglenia Powmrzphma
skrawania skrawania  natarcia narzedzia wzniosu ostrza gladzenia
E?Crglﬁepjyovwerzchnl Zte warunki skrawania + - + +
) Zte warunki skrawania
Starcie krateru  Zjg umigjscowienie czynnika - + - +

chtodzacego
Zte warunki skrawania

Niedoktadne ustawienia
Wykruszanie sig + - - +
Wibracje urzadzenia

Narost na ostrzu

Wykruszanie sig

Ztamanie Nadmierny posuw - - +

Zbyt duze skrawane wymiary

Zte warunki skrawania

Problemy
z powierzchnig ~ Zty czynnik chtodzacy + - - + -
obrabiang Zly ksztalt narzgdzia
Zbyt niska moc narzedzia
Karbowanie Zbyt duzy promiert zaokraglenia ostrza + - _ _
Zbyt duze skrawane wymiary
Zbyt niska moc urzadzenia
Rabki Zbyt maty posuw ) ) . . i

Zbyt duze skrawane wymiary

Zbyt duzy promien zaokraglenia ostrza

+

Zwiekszy¢ - Zmniejszy¢
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Informacje podstawowe

Tryb postepowania w celu rozwigzania problemow z narzedziem (PCBN)

01. Nadmierne starcie krateru

Podejmowane dziatania:

Zmniejszenie predkosci posuwu.
Zwiekszenie predkosci posuwu.
Zastosowanie czynnika chtodzacego.

Wybor gatunku z mniejszg zawartoscig CBN.

02. Zbyt duze starcie powierzchni bocznej

Podejmowane dziatania:

Zmniejszenie predkosci posuwu.
Zwigkszenie predkosci posuwu.

Wybor gatunku z wigkszg zawartoscig CBN.

03. Ztamanie

Podejmowane dziatania:

Zmniejszenie predkosci posuwu.

Zwigkszenie predkosci posuwu.

Zaprzestanie doprowadzania czynnika chtodzgcego (przerwanie).

Zwigkszenie kata skosu i szerokosci.

Zastosowanie wigkszego promienia zaokraglenia narzedzia lub okragtego oprzyrzadowania.

04. Starcie karbu

Podejmowane dziatania:

Zwigkszenie kata wzniosu — zastosowanie wkfadek okragtych.
Zmniejszenie predko$ci posuwu.

Wybor gatunku z wigkszg zawartoscig CBN.

05. Wykruszanie sie krawedzi

Podejmowane dziatania:

Zastosowanie plytki Scietej.
Zmniejszenie predkodci skrawania.
Zwiekszenie sztywnosci uktadu.

11



Plytki do toczenia

Kod metryczny

Kat przytozenia Rodzaj ptytki Grubosé
Ksztalt ptytki Tolerancja Dtugosc krawedzi skrawajacej Promien zaokraglenia ostrza
01. Ksztatt plytki 02. Kat przytozenia 03. Tolerancja
|
— DA
” ” o < AN\ N

i @d t
N
‘\' Q
>, 7 Klasa m t 0d
o
+0.005 +0.025 +0.025
+0.005 +0.025 +0.013

04. Rodzaj ptytki

+0.013 +0.025 +0.025
+0.013 +0.025 +0.013
+0.025 +0.025 +0.025

#0.025- 005  +0.13  +0.025 - +0.05
+0.08 - +0.18 +0.13  +0.05-0.13
+0.013-+0.38  +0.13  +0.08 - +0.25

clz|leo|m(z|o|m|>

Okrag Tolerancja (mm)
[ :I r ’l wpisany m d
{mm) M U M U
6.35 £008 013 005 =008
9.52 +0.08 013 005 008
& / Eﬂ Eﬁ 12.70 +013 %020 008  =0.13
15.88 +015 %027 010  =0.18
19.05 +0.15 027 010 018
25.40 +018 033 013 025
Specjalne 31.75 018 =038 +013  +025
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Ptytki do toczenia

05. Dlugos¢ krawedzi skrawajgce;

c D E R S T v W z
v, [ /7 ] () I\ 7\ [T
(mm)
e e
3.97 03 04 03 06
5.56 05 06 09 09 09 03
6.35 06 07 11 11 11 04
7.94 08 09 13 13 13 05
8.0 08
9.525 09 11 09 09 16 16 06 16
10.0 10
12.0 12
12.7 12 15 13 12 12 22 22 08
15.88 16 19 15 16 27 27 10
16.0 16
19.05 19 23 19 19 33 33 13
20.0 20
25.0 25
25.4 25 31 25 25 44
32.0 32
06. Grubosc 07. Promien zaokrgglenia ostrza
01 =1.59mm 01=0.1R
|: :I +— T1 =1.98mm 02=0.2R
02 = 2.38mm 04=0.4R
T2 =2.78mm 05=0.5R
03 =3.18mm o 08=0.8R
F ‘/‘ -~ T3 =3.97mm | 10=1.0R
04 = 4.76mm T 12=1.2R
05 = 5.56mm \ / 16=1.6R
06 = 6.35mm 20=2.0R
e 07 =7.94mm R 24=2.4R
09 = 9.52mm 32=3.2R
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Ptytki do toczenia

Plytki do toczenia PCD — 1

CCGW

T

Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SD21  SD12 SD30 SD15 SD23
CCGW060202 CCGW2(1.5)0.5 0.2 e} O
6.35 2.38
CCGW060204 CCGW2(1.5)1 0.4 e} e} @)
CCGW09T302 CCGW3(2.5)0.5 0.2 e} e} e}
9.525 397 4.5
CCGW09T304 CCGW3(2.5)1 0.4 o o
CCGW120404 CCGW431 0.2 o} o O e}
127 476
CCGW120408 CCGW432 0.8 o ¢} e}
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SD21  SD12 SD30 SD15 SD23
CCGW120402 CNGA43(0.5) 0.2 o) o o
CCGW120404 CNGA431 0.4 e} e} o e}
CCGW120408 CNGA432 12.7 476 0.8 45 e} ¢}
CCGW120412 CNGA433 1.2 ¢} O e}
CCGW120416 CNGA434 1.6 e}
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SD21  SD12 SD30 SD15 SD23
CPGW060202 CPGW2(1.5)0.5 0.2 e}
6.35 2.38
CPGW060204 CPGW2(1.5)1 0.4 e} e} ¢}
CPGW090302 CPGW32(0.5) 0.2 45 e} e}
CPGW090304 CPGW321 9505 3.18 0.4 ' e} ¢}
CPGW090308 CPGW322 ' 0.8 e} (¢}
CPGW9T304 CPGW3(2.5)1 3.97 0.4 e} ¢} O e}
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SD21  SD12 SD30 SD15 SD23
DCGW070202 DCGW2(1.5)0.5 0.2 e} o}
6.35 2.38
DCGW070204 DCGW2(1.5)1 0.4 e} O
DCGW110302 DCGW32(0.5) 0.2 45 e} e} O
DCGW110304 DCGW321 9.5%5 3.18 0.4 ' O ¢}
DCGW11T302 DCGW3(2.5)0.5 ' 0.8 ) @)
DCGW11T304 DCGW3(2.5)1 3.97 0.4 O e} e}
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Ptytki do toczenia

Plytki do toczenia PCD — 2

DNGA Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SD21  SD12 SD30 SD15 SD23
- /k DNGA150404 DNGA431 A76 0.4 O e} o}
— [ ﬂ DNGA150412 DNGA433 ' 1.2 o o o
a | : DNGA150604 DNGA411 12.7 0.4 45 o o) o)
A{f/ U DNGA150608 DNGA442 635 08 o o
L—J DNGA150612 DNGA443 1.2 o) o) o
SCGW Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SD21  SD12  SD30 SD15 SD23
SCGW09T302 SCGW3(2.5)0.5 0.2 @) @)
R < 9525  3.97
Y SCGW09T304 SCGW321 0.4 o o o
. 177 scowi2o402 SCGW43(0.5) 02 45 o o
"1+ Scaw120404 SCGW431 127 476 04 o o o
LL ‘/ SCGW120408 SCGW432 0.8 O O ¢}
SCGW120412 SCGW433
SNGA Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SD21  SD12 SD30 SD15 SD23
SNGA090302 SNGA32(0.5) 0.2 O e}
9525 3.18
_ SNGA090304 SNGA321 0.4 O e}
7” N L SNGA120402 SNGA43(0.5) 0.2 i5 o o
\ /| j SNGA120404 SNGA431 0.4 '
N 127 476
5 —Tl SNGA120408 SNGA432 0.8 e} o} e}
SNGA120412 SNGA433 1.2 e} o} O
SNGN Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SD21  SD12 SD30 SD15 SD23
SNGN090302 SNGN32(0.5) 218 0.2 O ¢}
SNGN090304 SNGN321 9505 ' 0.4 ¢} e} e}
Eﬂ SNGN090404 SNGN331 ' 0.4 45 O e}
u SNGN090408 SNGN332 76 0.8 ' e} e} O
|- snant20s02  snan4305) e 02 o o o
SNGN120404 SNGN431 ' 0.4 e} e} O
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Ptytki do toczenia

Plytki do toczenia PCD — 3

SPGW Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SD21 SD12 SD30 SD15 SD23
SPGW060302 SPGW22(0.5) 6.35 0.2 e} e} 0]
i SPGW060304 SPGW221 ' g 2 o o o
I\ SPGWO090302 SPGW32(0.5) ' 0.2 o S
Ny 9.525 45
s |2 SPGW090304 SPGW321 0.4 e} e}
B SPGW120404 SPGW431 0.4 o o
127 476
SPGW120408 SPGW4320.8 0.8 o} o ¢}
TCGW Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SD21 SD12 SD30 SD15  SD23
TCGW090202 TCGW1.7(1.5)0.5 556 0.2 e} e}
\*’ TCGW090204 TCGW1.7(1.5)1 ' 0.4 o o o
=—F 2.38
| TCGW110202 TCGW2(1.5)0.5 635 0.2 15 e} O
£, TCGW110204 TCGW2(1.5)1 ' 0.4 ' o o o
LL ) TCGW16T302 TCGW3(2.5)0.5 0.2 0 o
9525 3.18
TCGW16T304 TCGW3(2.5)1 0.4 O O e}
TNGA Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SD21  SD12 SD30 SD15 SD23
% TNGA160402 TNGA33(0.5) 0.2 e} e} o
1 ” /ﬁ\ m TNGA160404 TNGA331 9525 476 0.4 4.5 o} o e}
o . M TNGA160408 TNGA332 0.8 o o o
TOEW Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SD21 SD12 SD30 SD15  SD23
TOEW060202 TOEW1.2(1.5)0.53.97 0.2 o) o o
TOEW090202 TOEW1.7(1.5)0.5 238 02 45 o o o
5.56
TOEW090204 TOEW1.7(1.5)1 0.4 O e} (e}
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Ptytki do toczenia

Plytki do toczenia PCD — 4

TPGA

T
|
Ll

F
<)

A%

I
|}

T
BE

VBGW
” —
_+
B,

Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SD21  SD12 SD30 SD15 SD23
TPGA090202 TPGA1.7(1.5)0.5 0.2 e} e}

5.56 2.38
TPGA090204 TPGA1.7(1.5)1 0.4 e} e} e}

45

TPGA110302 TPGA22(0.5) 0.2 e} ¢} e}

6.35 3.18
TPGA110304 TPGA221 0.4 e} e} e} o
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SD21  SD12 SD30 SD15 SD23
TPGN090202 TPGN1.7(1.5)0.5 0.2 e} e} o

5.56 2.38
TPGN090204 TPGN1.7(1.5)1 0.4 o) o o
TPGN110302 TPGN22(0.5) 0.2 e} e} o

6.35 3.18 45
TPGN110304 TPGN221 0.4 o) o
TPGN16T304 TPGN3(2.5)1 0.4 o

9.525 397
TPGN16T308 TPGN(2.5)2 0.8 O
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SD21  SD12 SD30 SD15 SD23
TPGW090202 TPGW1.7(1.5)0.55.56 938 0.2 O
TPGW110204 TPGW2(1.5)1 6.5 ' 0.4 e} ¢} ¢}
TPGW110304 TPGW221 ' 3.18 0.4 45 e} e} e}
TPGW16T302 TPGW3(2.5)0.5 . 0.2 ' o o o
TPGW16T304 TPGW3(2.5)1 9.525 ) 0.4 e} e}
TPGW160404 TPGW331 476 0.4 e} e} O
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SD21 SD12 SD30 SD15 SD23
VBGW110302 VBGW22(0.5) 0.2 e} e}

6.35 3.18 -
VBGW110304 VBGW221 0.4 e} O O
VBGW160402 VBGW33(0.5) 0.2 45 o o o
VBGW160404 VBGW331 9525 4.76 0.4 e} (e}
VBGW160408 VBGW3320.8 0.8 O O O
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Plytki do toczenia

Plytka do toczenia — 5

VCGW Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SD21 SD12 SD30 SD15 SD23
\\+ VCGW110302 VCGW22(0.5) 0.2 o o)
6.35 3.18
] Ia d VCGW110304 VCGW221 0.4 o o o
I VCGW160402 VCGW33(0.5) 0.2 45 o o o
__
A ] 4 vcawieo404 VCGW331 9525 476 0.4 o o o o
= VCGW160408 VCGW332 0.8 o ¢} e}
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SD21  SD12 SD30 SD15 SD23
VNGA160402 VNGA33(0.5) 0.2 e} ¢} ¢}
VNGA160404 VNGA331 9525 476 04 45 e} e} o) o
Zé& M VNGA160408 VNGA332 0.8 e} ¢ o
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Ptytki do toczenia

Plytka do toczenia PCBN — 1

CCGW Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
. CCGW060202 CCGW2(1.5)0.5 0.2 e} 0]
. X 6.35 238
) @ —F  CCGW060204 CCGW2(1.5)1 0.4 o o)
q Il CCGW09T302 CCGW3(2.5)0.5 0.2 e} e}
- 9.525 397 4.5
4 . CCGW09T304 CCGW3(2.5)1 0.4 e} e}
AN ] M ccowizod04  ccawast 04 o o
127 476
CCGW120408 CCGW432 0.8 e} o
CNGA Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SB21  SB12 SB30 SB15 SB23
& @ CNGA120402 CNGA43(0.5) 0.2 e} o e}
7}\ ﬂ CNGA120404 CNGA431 0.4 o o
q4 LG - CNGA120408 CNGA432 0.8 o o
N - 127 476 45
4 N4 CNGA120412 CNGA433 1.2 o) o
@ M CNGA120416 CNGA434 1.6 e} O
CNGA120420 CNGA435 2.0 o) o
CPGW Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SB21  SB12 SB30 SB15 SB23
R . CPGW060202 CPGW2(1.5)0.5 0.2 ¢} ¢}
>§< \ 6.35 2.38
_ X —7r  CPGW060204 CPGW2(1.5)1 0.4 e} e} o
o < WA ) - CPGW090302 CPGW32(0.5) 0.2 i5 o o o
- V 4 CPGWO090304 CPGW321 0505 318 04 ' o) o) o
@ LL J  cpewososos CPGW322 ' 0.8 o o
CPGW09T304 CPGW3(2.5)1 3.97 0.4 ¢} e}
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SB21 SB12 SB30 SB15 SB23
DCGW070202 DCGW2(1.5)0.5 0.2 e}
6.35 2.38
DCGW070204 DCGW2(1.5)1 0.4 O e} e} O
DCGW110302 DCGW32(0.5) 218 0.2 45 o}
DCGW110304 DCGW321 0505 ) 0.4 ' o o o o
DCGW11T302 DCGW3(2.5)0.5 ' 207 0.2 o o) o)
DCGW11T304 DCGW3(2.5)1 ’ 0.4 o o

19



Ptytki do toczenia

Plytki do toczenia PCBN — 2

DNGA

FLOTT

SNGA

<

SNGN

L4

Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
DNGA1504 DNGA431 0.4 o o o o
DNGA150412 DNGA433 e 1.2 ) (@)
DNGA15060 DNGA44(0.5) 12.7 0.2 45 o o o
DNGA150604 DNGA441 6.35 0.4 O e} e} ¢}
DNGA150608 DNGA442 0.8 ) @) @) @)
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
SCGW09T302 SCGW3(2.5)0.5 0.2 O

9525 397
SCGWO09T304 SCGW3(2.5)1 0.4 ) @) @) 0]
SCGW120402 SCGW43(0.5) 0.2 45 o o o
SCGW120404 SCGW431 12.7 4.76 0.4 O ¢} e} e}
SCGW120408 SCGW432 0.8 ) (@) @) @)
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
SNGA090302 SNGA32(0.5) 0.2 ¢)
SNGA090304 SNGA321 0% 318 0.4 o o o o
SNGA120402 SNGA43(0.5) 0.2 45 ) ¢} @)
SNGA120404 SNGA431 0.4 ) (e} @) @)
SNGA120408 SNGA432 127 A 0.8 o o o
SNGA120412 SNGA433 1.2 ) (¢} @) @)
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
SNGN090302 SNGN32(0.5) 2.3 0.2 ¢}
SNGN090304 SNGN321 95 0.4 ) (e} (¢) ¢)
SNGN090404 SNGN331 0.4 45 ) e} @) o)
SNGN090408 SNGN332 476 0.8 e} e}
SNGN120402 SNGN43(0.5) 127 0.2 o o
SNGN120404 SNGN4310.4 0.4 o o o
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Ptytki do toczenia

Plytka do toczenia PCBN — 3

SPGW Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
SPGW060302 SPGW22(0.5) . 0.2 e} e}
SPGW060304 SPGW221 ' 218 0.4 o o
SPGW090302 SPGW32(0.5) ' 0.2 o
9.525 4.5
SPGW090304 SPGW321 0.4 e} e}
SPGW120404 SPGW431 0.4 o) o
127 476
SPGW120408 SPGW432 0.8 e} o O
TCGW Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
TCGW090202 TCGW1.7(0.5)0.5 556 0.2 e} e}
i TCGW090204 TCGW1.7(1.5)1 ' )38 0.4 o o o
—+  TCGW110202 TCGW2(1.5)0.5 635 ' 0.2 is o) o
- TCGW110204 TCGW2(1.5)1 ' 0.4 ) o) o o)
—
L &/ TCGW16T302 TCGW3(2.5)0.5 0.2 ¢}
! 9525 3.18
TCGW16T304 TCGW3(2.5)1 0.4 O (¢]
TNGA Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
R% TNGA160402 TNGA33(0.5) 0.2 O e} e}
] , //\\ m TNGA160404 TNGA331 9525 476 0.4 45 o) o) o)
M TNGA160408 TNGA332 0.8 e} o} o
TOEW Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
«  TOEW060202 TOEW1.2(1.5)0.53.97 0.2 O O e}
I TOEW090202 TOEW1.7(1.5)0.5 2.38 0.2 45 O e} e}
—
l i 5.56 —
Pk TOEW090204 TOEW1.7(1.5)1 0.4 e} e} o
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Ptytki do toczenia

Plytki do toczenia PCBN — 4

TPGA Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
TPGA090202 TPGA1.7(1.5)0.5 0.2 o) o)
V4 . 556  2.38
/B TPGA090204 TPGA1.7(1.5)1 0.4 o) o o) o)
al f /f\\ ) [ 4.5
N =1 TPGA110302 TPGA22(0.5) 0.2 o) o
] P 635  3.18
TPGA110304 TPGA221 0.4 o) o o) o)
TPGN Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
s . TPGN090202 TPGN1.7(1.5)0.5 0.2 o)
N < 556  2.38
/B TPGN090204 TPGN1.7(1.5)1 0.4 o) o o o)
1 b TPGN110302 TPGN22(0.5) 0.2 o)
o A—— 6.35 3.18 45
| _— TPGN110304 TPGN221 0.4 o) o o o)
L] ;/ TPGN16T304 TPGN3(2.5)1 0.4 o) o o o
9.525 3.97
TPGN16T308 TPGN3(2.5)2 0.8 o) e} o)
TPGW Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
i TPGW090202 TPGW1.7(1.5)0.55.56 238 0.2 o)
% 3’ TPGW110204 TPGW2(1.5)1 6.35 ' 0.4 o) o o)
%\ TPGW110304 TPGW221 ' 318 04 is o) o o) o)
. Q) I/k TPGW16T302 TPGW3(2.5)0.5 e 02 ' o
_|J  TPGW16T304 TPGW3(2.5)1 9.525 0.4 o) o o)
TPGW160404 TPGW331 476 04 o) o o) o)
VBGW Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
} \‘: VBGW110302 VBGW22(0.5) 0.2 o}
6.35  3.18
T 75 il VBGW110304 VBGW221 0.4 o) o o) o)
I VBGW160402 VBGW33(0.5) 0.2 45 o
i
A ] 4 vBaw160404 VBGW331 9525 476 04 S o o o
= VBGW160408 VBGW332 0.8 o o o o
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Ptytki do toczenia

Plytka do toczenia PCBN — 5

VCGW Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 SB26  SB24
\\; VCGW110302 VCGW22(0.5) 0.2 o
6.35 3.18
I I e VCGW110304 VCGW221 0.4 @) ) (@) @)
7 VCGW160402 VCGW33(0.5) 0.2 45 o
——
A . i) VCGW160404 VCGW331 9.525 4.76 0.4 e} o} e} e}
3 VCGW160408 VCGW332 0.8 e} ¢} O e}
VNGA Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R L SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
VNGA160402 VNGA33(0.5) 0.2 e}
VNGA160404 VNGA331 9525 476 0.4 4.5 ) (e} @) @)
A -] vneat60408 VNGA332 08 o o o o
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Ptytki do toczenia

Ptytka PCBN — 1

CNGN

TNGN

Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek

Kod metryczny Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
CNGN120404 CNGN431 0.4 ¢}

CNGN120408 CNGN423 12.7 476 0.8 o

CNGN120412 CNGN433 1.2 (@)

Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek

Kod metryczny Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
DNGN120404 DNGN431 0.4 o}

DNGN120408 DNGN423 12.7 476 0.8 o

DNGNN120412 DNGN433 1.2 (@)

Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek

Kod metryczny Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
SNGN120404 SNGN431 0.4 (@]

SNGN120408 SNGN423 12.7 4.76 0.8 (@)

SNGN120412 SNGN433 1.2 o

Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek

Kod metryczny Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
TNGN120404 TNGN431 0.4 ¢}

TNGN120408 TNGN423 9.525 476 0.8 o

TNGN120412 TNGN433 1.2 o
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Ptytki do toczenia

Ptytka PCBN — 2

CNGN

TNGN

Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
CNGN090202 CNGN3(1.5)(0.5) 0.2 o o
9.525
CNGN090204 CNGN3(1.5)1 0.4 O O e} e}
2.38
CNGN120202 CNGN4(1.5)(0.5) 0.2 o) o o) o)
12.7
CNGN120204 CNGN4(1.5)1 0.4 O O e} ¢}
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
- DNGN070202 DNGN2(1.5)0.5 0.2 (@] (@]
6.35
DNGN070204 DNGN2(1.5)1 0.4 ¢} O e} e}
2.38
DNGN110202 DNGN3(1.5)0.5 0.2 ¢} O e} e}
u 9.525
T DNGN110202 DNGN3(1.5)1 0.4 O O e} e}
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
SNGN090202 DCGW3(1.5)0.5 0.2 O e}
9.525
SNGN090204 DCGW3(1.5)1 0.4 O O e} e}
SNGN120202 DCGW4(1.5)0.5 2.38 0.2 O (@) (@] (@]
SNGN120204 DCGW4(1.5)1 12.7 0.4 ¢} O e} e}
SNGN120208 DCGW4(1.5)2 0.8
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
TNGN090202 TNGN1.7(1.5)0.5 556 0.2 (@] (@]
TNGN090204 TNGN1.7(1.5)1 ' 0.4 O O o}
TNGN110202 TNGN2(1.5)0.5 0.2 O e}
6.35 2.38
TNGN110204 TNGN2(1.5)1 0.4 (@] o
LLJ TNGN160204 TNGN3(1.5)1 o oo 0.4 o o
TNGN160208 TNGN3(1.5)2 ' 0.8 O
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Plytki do toczenia

Ptytka PCBN — 3

CNGN Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26  SB24
CNGN090404 CNGN331 0.4 e}
9.525
CNGN090408 CNGN332 0.8 (e}
476
CNGN120404 CNGN431 04 ¢}
12.7
CNGN120408 CNGN432 0.8 ¢}
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26  SB24
DNGN110404 DNGN331 0.4 e}
9.525
DNGN110408 DNGN332 0.8 e}
4.76
DNGN150404 DNGN431 04 ¢}
12.7
DNGN150408 DNGN432 0.8 ¢}
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
SNGN090404 SNGN331 0.4 ¢}
9.525
SNGN090408 SNGN332 0.8 ¢}
4.76
SNGN120404 SNGN431 0.4 e}
12.7
SNGN120408 SNGN432 0.8 e}
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Ptytki do toczenia

Ptytka PCBN - 4

CCGW

Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
CCGW060202 CCGW2(1.5)0.5 0.2 O e}
6.35 2.38
CCGW060204 CCGW2(1.5)1 0.4 O e} e}
CCGW090302 CCGW32(0.5) 0.2 O e}
9.525 3.18
CCGW090304 CCGW321 0.4 O e} ¢}
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
CPGW060202 CPGW2(1.5)0.5 0.2 O e}
6.35 2.38
CPGW060204 CPGW2(1.5)1 0.4 O e} e}
CPGW090302 CPGW32(0.5) 0.2 O e}
9.525 3.18
CPGW090304 CPGW321 0.4 O e} e}
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
DCGW070202 DCGW2(1.5)0.5 0.2 o o)
6.35 2.38
DCGW070204 DCGW2(1.5)1 0.4 (@) O e}
DCGW110304 DCGW321 0.4 (@) (@] o
9.525 3.18
DCGW110308 DCGW322 0.8 O o} e}
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
DPGW070202 DPGW2(1.5)0.5 0.2 O e}
6.35 2.38
DPGW070204 DPGW2(1.5)1 0.4 O e} ¢}
DPGW110304 DPGW321 0.4 O e} e}
9.525 3.18
DPGW110308 DPGW322 0.8 (@) (@] o
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Ptytki do toczenia

Ptytka PCBN — 5

SCGW

SPGW

Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26  SB24
RCGW090404 6 e} e}
RCGW090408 9 3.18 @) @) (@)
RCGW120404 10 0] @) (@)
RCGW120408 12 4.76 @) @) @)
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
SCGW090404 SCGW2(1.5)0.5 0.2 e} @)
\*o 4.76 2.38
—  SCGW090408 SCGW2(1.5)1 0.4 ¢) @) (@)
-
1 SCGW120404 SCGW32(0.5) 0.2 o) o)
—
LL R/ SCGW120408 SCGW321 9.525 3.18 0.4 ¢) @) @)
SCGW120408 SCGW322 0.8 @) @) (@)
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26 SB24
SPGW090404 SPGW2(1.5)0.5 0.2 ¢) @)
6.35 2.38
SPGW090408 SPGW2(1.5)1 0.4 e} @) @)
SPGW120404 SPGW32(0.5) 0.2 ¢} ¢}
SPGW120408 SPGW321 9.525 3.18 0.4 @) @) (@)
SPGW120408 SPGW322 0.8 e} e} O
Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26  SB24
TCGW090202 TCGW1.2(1.5)0.5 556 0.2 o o
\“ TCGW090204 TCGW1.2(1.5)1 ' 0.4 o) o
—F 2.38
TCGW110202 TCGW2(1.5)0.5 635 0.2 ¢) @)
T .
| IW/F TCGW110204 TCGW2(1.5)1 0.4 e} o
g/ TCGW160304 TCGW321 0.4 0] @)
1 9.525 3.18
TCGW160308 TCGW322 0.8
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Plytki do toczenia

Plytka PCBN — 6

TPGW Dane techniczne Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny  Kod calowy D T R SB31 SB13 SB27 SB26  SB24
TPGW090202 TPGW1.2(1.5)0.5 556 0.2 o o
TPGW090204 TPGW1.2(1.5)1 0.4 ] o ]
TPGW110202 TPGW2(1.5)0.5 2% 0.2 o o
TPGW110204 TPGW2(1.5)1 6.8 0.4 o o
TPGW160304 TPGW321 0.4 ] o ]

9.525 3.18

TPGW160308 TPGW322 0.8
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Plytka do frezowania

Kod metryczny

Promien
Kat przytozenia Typ plytki Grubosé zaokraglenia ostrza ~ Skos
Ksztalt ptytki Tolerancja Dtugosc krawedzi skrawajacej Kat wzniosu Kierunek

Kat przytozenia wzniosu  skrawania

01. Ksztatt plytki 02. Kat przytozenia
& ) xE
O

B 5 E 25°
C 7 (€] 30°
: D 15 G0
& . .
f2. Specjalna e 20 P 1
03. Tolerancja
Kiasa Tolerancja (mm) Okrag wpisany (mm)
t 0d 6.35 9525 127 15875 19.05 254
A +0.005 +0.025 +0.025 o o) o o o o
E +0.025 +0.025 +0.025 o) 0 o o) o o
F +0.005 +0.025 +0.013 o 0 o) 0 e o)
@d @d G +0.025 +0.13 +0.025 o o) o o o o
H E +0.025 R o 0 o o) e o
+0.05 o) 0
1N K +0.013 +0,025 =0.08 ©
+0.10 (e} o
+ < +0.13 o)
+0.08 +0.05 (@) O
> 013 0.8 o

i +0.15 <0018 +0.10 o o
» t =0.18 +0.13 ¢}
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Plytka do frezowania

04.Typ plytki 05. Dtugos¢ krawedzi skrawajgce;
A F 6 IC c RS T H 0
[TT] [ 1 1] = z

6.35 06 11
M N R 7.94 08 06 13

9.525 09 16

12.7 12 09 22 05
T ] 7

15.875 16 12 27 09
T w X 17.94 15 07

. 19.05 19 19 33 10

Y1/ \Xf ] Speciaina 5 25

O AOO
 F

06. Grubos¢ 07. Promien zaokraglenia 07-1. Kat wzniosu i Kgt wzniosu
ostrza przytozenia
Y 1——( 7 ) 01 = 1.59mm 00 = Zaostrzone Kat wzniosu A=45°
| [ 022 238mm 02 = 0.2R £ D = 60°
‘ 03 = 3.18mm ‘ 04 =0.4R : E=75°
S T13=397mm \ T g, 05=05R F =857
[ 04 = 4.76mm ; 08 = 0.8R ‘ P=90
—_— R 10=1.0R 1 o Z = Specjalny
06 = 5.56mm 19=19R
07 = 7.94mm 15=1.5R Kat wzniosu przytozenia
09 = 9.52mm 16 = 1.6R o -
24 =2.4R S
32=3.2R
40 = 4.0R
!
08. Skos 09. Kierunek skrawania

R L

:ﬁ ﬁ 207 0% 0%
i -
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Plytka do frezowania

Plytka do frezowania PCD

LDCN

LFCN

Dane techniczne ~ Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny D T R L SD32  SD30  SD352 SD23  SD21
LDCN190412L O O O
12.7 4,76 1.2 19.05
LDCN190412R O O O
Dane techniczne  Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny D T R L SD32  SD30  SD352 SD23  SD21
LFCN190404 04 O @) O
12.7 476 19.05
LFCN190408 0.8 O O O
Dane techniczne  Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny D T R L SD32  SD30  SD352 SD23  SD21
SECN 1203 127 238 23 0.7 @) O O
Dane techniczne  Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny D T R L SD32 SD30 SD352  SD23 SD21
SFCN1203 12.7 3.18 25 O O O

32



Plytka do frezowania

Plytka do frezowania PCBN -1

TECN Dane techniczne ~ Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny D T R L SD32 SD30 SD352 SD23 SD21
j%n
TECN1603 0.65 O O O
1 ~T 2. 1
9 9525 3.18 1.8
N E N
‘ %Q/ n?/ TECN160304 R0.4 O O O
.
Dane techniczne  Wymiary (mm) Gatunek
Kod metryczny D T R L SD32 SD30 SD352 SD23 SD21
TFCN1603 9525 318 07 0.5 O O O
TFCN2204 127 476 1.8 05 O O O
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Plytka do frezowania

Wkiadka do frezowania PCD

NN Wymiary (mm) Gatunek
wf‘*H =
L] w H L Wi SD30 sD15 SD23
0 [

ﬁ @ T 12 135 12 30 O O O

W1

Wymiary (mm) Gatunek

o
.

RLOO = W H Wi SD30 SD15 SD23

ﬁ @ T 12 135 12 30 O O O
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Plytka do frezowania

Plytka do frezowania PCBN — 2

SDC 12.7 x 14.5R

Dl

w ]l

i D1
!
N
L;\
e |

SDC 12.7 x 145F

dll

D1

.

Dane techniczne Wymiary (mm) Specyfikacja Gatunek

Kod metryczny D D1 T R Prawa Lewa SB31 SB12  SB27

SDC 12.7X14.5 R-A 476 1.2 O O O O O
12.7 14.5

SDC 12.7X14.5 R-B 635 12 O O @) O O

Dane techniczne Wymiary (mm) Specyfikacja Gatunek

Kod metryczny D D1 T R Prawa Lewa  SB31 SB12  SB27

SDC 12.7X14.5 C-A 476 08 O O O O O
12.7 14.5

SDC 12.7X14.5 C-B 635 08 O O O O O

Dane techniczne Wymiary (mm) Specyfikacja Gatunek

Kod metryczny D D1 T R Prawa Lewa  SB31 SB12 SB27

SNGN1204-R100 476 1.2 O O O O O
12.7

SNGN1206-R100 635 1.2 O O O O O

Dane techniczne Wymiary (mm) Specyfikacja Gatunek

Kod metryczny D D1 T R Prawa Lewa  SB31 SB12 SB27

SDC 12.7X14.5 F-A 476 08 O O O O O
12.7 145

SDC 12.7X14.5 F-B 635 08 O O @) O @)
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Narzedzia i obciggacze

N6z do wytaczania PCD/PCBN

Wymiary (mm) Specyfikacja Gatunek

W H R L V Prawa Lewa SD31 SD12  SD27
10 10 0.1 80 45 O @) O O @)

15 15 0.3 100 45 O @) O @) @)
Wymiary (mm) Specyfikacja Gatunek

W H R L V Prawa Lewa SD31 SD12 SD27
7 7 0.3 55 72.5 O O @) O @)
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Narzedzia i obciggacze

N6z do rowkow PCD/PCBN

Typ ptaski Wymiary (mm) Gatunek
g ‘ - ‘ w H R L G E v SD30  SD12
15 15 05 60 15 12 @)
2-R
2 15 05 60 2 12 @) e
_ 3 15 05 60 3 12 @) e
£ 4 15 05 60 4 12 O O
Typ trapezowy Wymiary (mm) Gatunek
g i - J‘ w H R L G E v SD30  SD12
(@)
% — } K$ 1.5 15 0.3 60 19 12 3°20' O
o p ﬁ : : .
AN
Y 2 15 0.3 60 24 12 3720 O O
3 15 0.3 60 34 12 3200 O e
T
< 6 15 0.3 60 5.4 12 3200 O e
Typ trapezowy jednostronny Wymiary (mm) Gatunek
g W H R L G E v SD30  SD12
2 =
3% ! :gt 4 15 03 60 19 12 6500 O
2-R L ‘
[ 1
5 15 03 60 29 12 6500 O e
_ 6 15 0.3 60 39 12 6500 O e
£ 8 15 0.3 60 59 12 6500 O e
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Narzedzia i obciggacze

Wktadka do frezowania PCD/PCBN

u | Wymiary (mm) Gatunek

W H L W1 SB31 SB12 SB27

\ \ (g i) - 12 12 30 13.5 O O O
L

Wymiary (mm) Gatunek

% oo
R100 — L‘J, . H\ =
N E— : : W H L W1 SB31 SB12 SB27

/
\ \ (g E) = 12 12 30 13.5 O O O
L

1
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Narzedzia i obciggacze

Narzedzie ogoine PCD/PCBN

Wymiary (mm) Specyfikacja Gatunek

=
R\Z/ W H R L Vv Prawy  Lewy SD30 SB13  SB26

10 10 0.1 80 45 O O O O O

§ L 15 15 0.3 100 45 O O O O O

Wymiary (mm) Specyfikacja Gatunek

- - U = W H R L v Prawy Lewy SD30 SB13  SB26
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Narzedzia i obciggacze

Frez walcowo-czotowy PCD

= == —— =
L

Wymiary (mm) Gatunek
D di L R SD12 SD30 SD15
10 15 120 0.3 @) @)
12 15 120 0.5 @) @)

_ _ o

L
Wymiary (mm) Gatunek
D d1 L R SD12 SD30 SD15
4 4 60 0.2 ¢) @)
6 6 80 0.3 ) @)
8 8 80 0.5 ¢) @)

R/

L
Wymiary (mm) Gatunek
D d1 L R SD12 SD30 SD15
4 4 60 2 o o
5 5 80 2.5 e} @)
6 6 80 3 e} e}
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Narzedzia i obciggacze

Rozwiertak / wiertto PCD

b _ _ 3
v - :
R
| L
Wymiary (mm) Gatunek
D di L ' R SD12 SD30 SD15
10 15 100 0.1 @) @)
12 15 120 0.3 @) @)
SR — :
T
[
Wymiary (mm) Gatunek
D d1 L Vv R SD12 SD30 SD15
10 20 100 120 0.2 o o
12 20 120 120 0.5 o) o
I =t
[ N _,
= =
s
Wymiary (mm) Gatunek
D d1 L Vv R SD12 SD30 SD15
10 20 100 120 0.2 o) o
12 20 120 120 0.3 o o
14 20 120 120 0.5 o o
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Narzedzia i obciggacze

DS -1

Kod Wymiary (mm)
A1A D L
1102 6
30
a TP - - 4 1104 8
‘ 1107 8
‘ - 111 10 100
'ﬁ 1119 12
C TYPE >| — — — A
<>f £| j Kod Wymiary (mm)
‘ L C2A D L V R A
1102 6.3 25.4 80 °
1104 95 35.0 60 ° 0.1 15
1106 11.0 40.0 80 °
Kod Wymiary (mm)
A1G D HD L L1
BT —-T—-—}4 01 27 12
n 1202 12 35 20
L 1207 8 26 16
1210 35 20
1211 1 16 40 25
L e
R Ll Kod Wymiary (mm)
L C3G D HD L L1 v R
1213 47 8 16 8 90° 0.2
Kod Wymiary (mm)
a A2H D HD L L1
B TYPE T r— A
g j 1301 6 12 27 12
oo 1302 6 12 35 20
L 1306 11 16 35 20
- >C/@ E Kod Wymiary (mm)
C3H D HD L L1 v R
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Narzedzia i obciggacze

DS -4

Kod Wymiary (mm)
A1M D L B L1 L2 Stozek
B - 1401 6.3 26 5 22 50
yd 1402 8.7 33 24 6
1403-1 27 7 21
@ - @“ - 1032 315 255  ° M #0
1404-1 36 27 6
L1 P L
L 1404-2 12 49 10 40 8 MT #1
Kod Wymiary (mm)
A1G D HD L1 L2
1201
}‘% 1202
L 1207
a S — 1210
1211
L Kod Wymiary (mm)
C3G D HD L1 L2 L2 R
1213
I:E Kod Wymiary (mm)
0% A1U DXSkok HD L L1
% 1601 M8X1.25 13 51 43
1602 15 57 49
1603 M10X1.5 16 65 57
1604 19 445 32
C TYPE =
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Narzedzia i obciggacze

DS -7

Kod Wymiary (mm)
- A1P D HD L L1 L2 Stozek
1701 5.8 9 o1 1740
1702 7.1 10 31 9.5 -
= 1703 12 21.5
o 1703
U 1704 9 16 42 25.5 14 MT#0
1705 12 18 57 40 9 MT #1
Le L1
Kod Wymiary (mm)
A1S DXSkok L K
____________ 128;— MgX1.25 18 1
N I - ] 1903 M12X1.75 0 '




Narzedzia i obciggacze

Dtuto

DF - 1

Kod Wymiary (mm)

— E6K D L v R
% - 2101 12 28 55 0
1 2102 10 2 60 :

N T
25 a 0Ze!
S / 2201 14 44 55 0a -
>D | 2202 12 40 60 '
A —
| \
— MEXP1.0
[t T T
o / “haan)
Kod Wymiary (mm)
— —— E6Q D L V R
{ ) = 2401 13 29 55 0.2
J_ 2402 10 24 60 0.3




Narzedzia i obciggacze

Dtuto

DF - 5

Kod Wymiary (mm)
E6F D L v R
>I> = = = 2501 10 35 50 0.2
R 2502 12 45 0.3
L
\
Kod Wymiary (mm)
I E6D D L V R
*%* = 2601 11 47 55 0.2
= 2602 10 50 60 0.3
| L
I
S =]
R
46 Kod Wymiary (mm)
29 D7X




Narzedzia i obciggacze

Stozek
DF - 35
Kod Wymiary (mm)
E6K D L v R
- 2351 11 46 20 0.2
>z>/@: . 2352 10 50 03
R

L

3
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